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El6sz6
Szerzébijog

Hartridge™ Kft, fenntartja maganak a szerz6i jogot az ebben a kiadvanyban talalhaté minden informaciéval
és illusztracidval kapcsolatban, amelyet bizalmasan kell kezelni, és amit fel nem lehet, hasznalni mas célra,
mint amire eredetileg volt tervezve. A kiadvanyt nem lehet reprodukalni sem részben, sem egészben a
Hartridge™ irasos beleegyezése nélkdil.

© Hartridge Kit.

Biztonsagi Informacio

Figyelmeztetések, felhivasok és jegyzetek

Az el6vigyazatossagra felhivo feliegyzések ebben a kiadvanyban, amiket FIGYELMEZTETES, FELHIVAS
és JEGYZET cimsz6 alatt talalunk, emberre és a készilékekre vonatkozo lehetséges veszélyekre hivjak fel
a figyelmet.

Ezek a feljegyzések a kdvetkezdképp jelenhetnek meg:

FIGYELMEZTETES! AZT JELZI, HOGY EGY HELYZET EMBERRE VESZELYES LEHET, UTASITASOKAT
LEHET TALALNI ENNEK ELKERULESERE.

FELHIVAS!

Ez azt jelzi, hogy olyan kérilmények vannak jelen, amik a berendezés sériléséhez vezethet. Utasitasok
vannak adva ennek elkerulésére.

JEGYZET!

Tovabbi informacidkat ad abban az esetben, ahol esetleges tisztazatlansagok lennének.

Mikodtetési figyelmeztetések

FIGYELMEZTETES! A MAGAS NYOMASU FOLYADEK KI ARAMLASA KOMOLY
SERULEST VAGY HALALT OKOZHAT. A BEFECSKENDEZ® RENDSZER
RENDKIVUL MAGAS NYOMASON UZEME.

HA MEGFELELOEN HASZNALJA A TESZT BERENDEZEST AZ BARMILYEN
MAGAS NYOMAST HATAROL, HA A BIZTONSAGI AJTO NYITVA VAN.

NE MENJUNK A NYOMAS ALATTI SZELEPEKHEZ VAGY A BIZTONSAGI ZAR
KOZELEBE.

Mindig alacsony nyoméason kezdjuk a rendszert Uzemeltetni, és gy6zddjunk meg arrdl,
hogy nincs semmilyen szivargas miel6tt magasabb nyomason, folytatnank a
vizsgalatot.

Ez kifejezetten vonatkozik a felszerelés utan az Gjonnan telepitett rendszere, vagy ha
egy alkatrész miatt csere volt.

Ne nyissuk ki a biztonséagi ajtét, amig a berendezés tzemel.

Varjunk, amig a vizsgalat befejez6dik és a vizsgalati nyomas minimumra, csékken.

A BS En 166:1996 el6irasnak megfelel6 véddészemiiveg viselése kotelezd, amikor
dolgozunk a kovetkez6k miatt:
1. Atesztmiszer meghibasodas esetén képes a magas nyomasu folyadék
2. sugarszer(i kiaramoltatasara, spriccelésre, ami sulyos szemsériiléshez
vezethet.
3. A berendezés kalibracios folyadékkal mikddik, ami artalmas a szemekre.

Varjunk, amig a vizsgalat befejezédik és a vizsgalati nyomas minimumra, csokken.
Ne kiséreljik meg kinyitni a hatsé burkolatot a mikoddés kdzben.
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Altalanos Figyelmeztetések

Biztositsunk kielégité megvilagitast a berendezés biztonsagos és megfelelé
mikddéshez.

A vizsgalat kbzben a hozza nem értd szemeélyt kdnnyen baleset érheti. Képzettlen
szemeélyek nem lehetnek jelen a berendezés mikddtetésekor.
Csak megfelel6en képzett szakember Gzemeltetheti ezt a gépet.

Ez a berendezés elektrosztatikailag érzékeny alkatrészeket tartalmaz.
Mindenképpen tanulmanyozzuk at az idetartozo biztonsagi eldirasokat, ha
elektrosztatikus kisllésre érzékeny eszkdzokkel dolgozunk. Ne nyuljunk nyomtatott
aramkordkhoz, valamint az azzal kapcsolatos elektromos kapcsolatokhoz, avagy
alkatrészekhez.

A BS EN 407: 1994 el6irasnak megfeleld keszty(t kell viselni azon alkatrészek
vizsgalatanal, ami a vizsgalat soran felforrésodhat.

Biztonsagi labbeli viselete kbtelezd a tesztelési helyiségben minden alkalommal. A
miszer tesztelése soran baleset érheti a labakat (fel- és letdltéskor) vagy ha az
allvany boritéjat leejtjuk.

Megégethetjik a kezlinket, ha a tesztelés soran a tesztallvany vagy a miszer
magasabb hémérsékleti részét érintjiik meg. Ne érintsiik meg a kalibracios
folyadékmelegitét és injektort vagy a magas nyomasu csévet hosszasabb mikddés
utan.

Sulyos balesetek torténhetnek kiomlott olaj vagy barmilyen folyadék miatt. Ezeket a
vizsgalati tertlet mellett azonnal fel kell t6réini.

Nyilt lang hasznalata tilos. A készilék kézelében szigorutan tilos a dohanyzas.
A berendezés Gizemeltetésekor lehetséges - nagyon kicsi az eséllyel - a
lobbanékony szivargas vagy begyulladas.

>EPPOR@P>

Az ivhegesztd hasznalata tilos a teszt allvany 5 méteres kdzelében.
A hegeszt6hdz tartozo elektromos berendezést egy tavoli, elszigetelt
transzformatorrdl kell izemeltetni. Az ivhegeszt6 befolyasolhatja a méré aramkort.
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A szervizelési kdvetelmények és annak megfelel6 id6kozonkénti elvégzése
pontosan - a Karbantartasi rész el6irasainak megfeleléen - kell, hogy megtdrténjen.
Csak akkor lizemeltessik és javitsuk ezt a készuléket, ha megfeleld ismeretekkel
rendelkezink. Rendszeresen ellenérizziink, hogy az 6sszes magasnyomasu
kapcsolédas biztonsagos.

A vizsgalo allvanyon belll is létezik magas nyomasu folyadék. Soha ne
lzemeltessuk az 6sszes burkolat felhelyezése nélkil Folyadék spriccelések,
kiilénésen a a magas nyomasu csovekbdl és annak taldlkozasainal athatolhatnak a
bdérén, ami végzetes balesethez vezethet..

Kalibracios folyadékot és kendolajat csak a megfeleld esetekben hasznaljunk.
Szerezzik be a gyar Egészség és Biztonsagi Adatlapjat és kdvessiik az abban
foglaltakat.

Hosszas és ismétl6dd hasznalata kilonféle olaj termékeknek, azoknak a testbe
jutasa, avagy hosszan tartd és ismétlédé belégzése egészség karosodast okozhat.
Hasznaljunk megfelel6 védbkrémet.

Mindig legyen megfelel6 a szell6zés. Olajg6zok tavozhatnak a forr6 alkatrészek
fellletérdl, vagy a magas nyomasu szivargasokbol. Az Egészség és Biztonsagi
Adatlap ide vonatkoz6 utasitasait be kell tartani.

JAN
JANN
A\

Magas Feszultség!

Feszultség mentesitsiink az elektromos aramkort mindig, mielétt barmilyen
karbantartasi munkara sor keriilne. Soha ne dolgozzunk a késziiléken, ha aram alatt
van. Soha ne feledjuk, hogy a szamitdgép és a monitor kilén haromfazia aramkorre
van koétve, tehat akkor is az aram alatt lehet, ha a tesztallvanyt aramtalanitottuk.
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Sajat észrevételek, megjegyzések:
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HARTRIDGE CRi-PC Miikodése és szervizelése

1. Bevezetés

Az Injektor Vizsgalo Berendezés (CRi-PC) nyomastarolos injektorok vizsgalatara lett kialakitva. A
berendezés alkalmazhatd a jelenleg a Bosch, Delphi, Denso és Siemens altal forgalmazott injektoroknal. A
berendezéshez, beépitésre, alkatrészek kaphatdk a kulonféle injektor tipusok vizsgalatahoz.

A berendezés az injektorok felszerelésénél fél-automata kapcsolatokat biztosit.

Egy illeszked6 biztonsagi ajtd, ami 10 mm vastagsagu, atlatszo ,PETg anyagu”, mely védi az lzemeltet6t a
berendezésben keletkezd magas nyomasu folyadék — esetleges — kiaramlasatol.

Az injektorokat kézi vagy automata modban lehet ellendrizni az el6-konfiguralt program, tervek alapjan, amit
a Hartridge Magmah softwarében fejlesztettek ki. Az injektor szabalyozas AE32 alapu hardware-el torténik.
Injektor szallitasi mennyiségének mérése a ,Hartridge AVM2 Pozitiv EImozditasi Mérési Egység és Mérési
Szabalyozasi Terv” alapjan torténik. Az injektor visszaszivargasanak (Réselfolyas) mennyiségeit a HK901
vagy HK9O1-P alapu rendszerrel mérik.

1.1 Részletezés

Injektor szabalyozé tulajdonsagok
Kulénallé csatorna injektor meghajté aramkdér, ami alkalmas Bosch, Delphi és Denso magneses
injektorhoz és Siemens piez6 injektorhoz.

Injektor mérések:

Egycsatornas magneses ellenallasmérés. Egycsatornas reakcio idd, mérése. Visszaszivargasi
mennyiség és hdmérsékletmérés. Injektor szallitasi mennyiség mérése +5% értékhataron bell.

Vizsgalé folyadék rendszer:

A tartaly kapacitasa 43 literes (40 liter a fétartaly, 3 liter a tiszta tartaly)
Levegbnyomasu olajszivattyu

24 sz(ré

Tulmelegedésit szabalyz6 termosztat

Szintmutaté és elvezetd csé.

Uledék és magneses részecskeék tartalya.

HOémérsékletszabalyozas +2C, elektromos melegitével és viz/olaj hécserélével.

1. 2 Kifejezések és Roviditések meghatarozasa

CR Nyomastarolds rendszer

CRIB Nyomastarolos, injektor (szabalyozo) panel
FCV Aramlasszabalyozé szelep

I/P Bevitel

IPM Percenkénti befecskendezés

LED Fény kibocsato dioda

MAGMAH Hartridge PC szabalyozé software
MCB4 Mérést szabalyozé6 panel 4

O/P Kimenet

PC IBM kompatibilis szamitégép

PCB Nyomtatott aramkér panel

PCV Nyomasszabalyozo szelep

PLC Programozhato logikai szabalyozé
VCV Mennyiségi szabalyozé szelep

RS232 Széria kapcsolatok

S/W Software

UUT Teszt alatt allé egység

Sajat észrevételek, megjegyzések:
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2. Uzembehelyezés

2.1 Helyszini kdvetelmények
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HARTRIDGE CRi-PC Miikodése és szervizelése

o A berendezés koriul 1 méter szélességi teruletet kell szabadon hagyni a szerelés érdekében. A
berendezés hatulsé burkolata moégott megfeleld tavolsagot kell biztositani az elektromos, leveg6 és
viz bekétéshez ill. szereléshez.

¢ Megfelel6en terhelhetd, tiszta és egyenletes fddémet kell biztositani a berendezésnek fenntartott
terlleten.

o A lUzemi felhasznalasra kertld viz hémeérséklete maximum 20 fokos, legalabb 5 liter/perc
atfolyassal, minimum 2, 5 bar (4Opsi) viznyomassal. A legalacsonyabb vizhémérséklet 10 fok
lehet, mert ha a hémérséklet tul alacsony, akkor paralecsapodas keletkezhet a berendezésben
talalhatd vizcsdvekben.

e Legyen megfeleld a helyszin szell6zése, hdség és az olaj parlatok lecsapodasa miatt.

e Legyen tiszta és szaraz a siritett leveg6 — minimum 6, 5 bar (95psi) nyomason.

o Elektromos taprendszer:

= 3 fazist 380 - 480V £ 6%, 50 Hz, foldelt, 25A biztositékkal.
1 fazisu és foldelt 200-260V * 6%, 50 Hz, 35A biztositékkal.

o A berendezést alulrdl egy villas emelével emeljuk meg.
e A berendezés netto sulya kb. 400 kg.

2. 2. A berendezés lizembe helyezése

A berendezést a két f6 iranybdl ki kell horizontalisan szintezni a hasznalat el6tt.
1. Helyezziik a berendezést a rezgéscsillapitd elemekre.

2. Helyezziink egy folyadék szintmér6t a berendezés tetejére.

3. Ha a berendezés nem egyenletes, helyezziink fém kiegyenlité lapokat a készllék és a gumilabak kdzé, a
berendezésnek mind a négy rezgéscsillapitd elemén, a két féiranyban egyenletesen allni. Majd ezek utan
végezzik el a végst ellenbrzést..

2. 3. Szamitogeép telepitése
2. 3. 1. Szamitogép lzembe helyezése ( 2. 1 abra)
1. Tavolitsunk el minden csomagoléast és két6z6 anyagot.

2. Helyezziik a PC emel§ talcat a felsé részbe (1) a rezgés csillapité anyagu labrésszel lefelé és a
nagyobbikat a jobb oldalon és kdzelebb a gép kulsd részéhez. Tegyuk a szamitdégépet a talcara. A
szamitégépet ugy kell elhelyezni, hogy a CD-ROM és a fékapcsol6 kénnyen hozzaférhetd legyen a
csatolt panelen keresztil (2).

3. Huzzuk keresztll a klaviatura és az egér zsindrjait a klaviatura talca furatan és a panelen (3)
egészen a szamitdgépig.

4. Csatlakoztassuk a kabeleket a szamitogép hatuljanal a megszokott médon.

Aramkér

Monitor

USB Egeér

USB Klaviatura

Széria port 1 (kabel 77)

USB kapcsolatok (kabel 50/51 az USB/RS232 atalakitén keresztiil)

USB kapcsolat esetleges nyomtatéhoz (ha van, akkor USB/RS232 atalakiton keresztiil)

5. Csatlakoztassuk a szamitdégép és az esetleges nyomtatd kabeleket az elosztéhoz (4).

6. Gydzodjlink meg arrdl, hogy a fékapcsold (5) a megfeleld pozicidba van allitva.
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HARTRIDGE CRi-PC Miikodése és szervizelése

2. 3 Viz és leveg6 csatlakoztatas (2. 2 abra.)

Csatlakoztassuk a viz bemeneti (IN) csdvet a 10 mm keresztmetszetl szerelékhez (1)
Csatlakoztassuk a viz kimeneti (OUT) csdvet a 10 mm keresztmetszet(i szerelékhez (2)
Csatlakoztassuk a leveg6 készlet csévet az adott kapcsolohoz (1/4 GAS) (3)

2. 2 abra (Viz és levegd csatlakoztatasok)

2. 5. Olaj és viz elvezetés (2. 3 abra)

A sargaszini cs6 (1) a készllék bal oldalan, akkor lathatd, ha a bal oldali panelt eltavolitjak. Olajat és vizet
szallithat el a magas nyomasu szivattyl/motor cseppgydjté talcardl, hogy megelézze a fétartalyban 1évé olaj
szennyez&dését.

A csovet a készilék hatuljahoz kell bevezetni - ahogy az abra mutatja - és igy az olajat egy talban lehet
Osszegydijteni az eltavolitashoz. Vigyazzunk, hogy a cs6 ne akadjon be az oldal fed6laphoz, amikor Ujra
visszatesszuk.
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2. 6. Elektromos taprendszer

Az elektromos taprendszernek meg kell felelnie a nemzeti és nemzetkézi elektromos szabalyoknak.
Ugyeljink arra, hogy a 3 fazisu elektromos taprendszer bekotését szakiranyu képzettségli szakember
végezze.

FIGYELMEZTETES

A berendezést az el6irasnak megfeleléen kell kabelezni és foldelni miel6tt a
févezetékeket, csatlakoztatjuk. A féld kabelnek a géptesthez kdzvetlenul kell
kapcsolddnia. A kapcsoldn vagy konnektron keresztili foldelés nem
alkalmazhato.

Ha a vizsgalé allvanyt nem foldeljik rendesen a bekotés elétt, akkor az
életveszélyes sérilésekhez vezethet.

FELHIVAS:

A vizsgald allvanyra telepitett szivattyl forgas iranyat a megfelel6 fazis alkalmazasaval biztosithatjuk. A
motor megfeleld forgas iranya biztositja, hogy megakadalyozzuk a nyomastarolé szivattyu sérilését. Ezt
ellendrizhetjik a 2. 7.-es fejezetben megadott szabalyok ellenérzésével.

2. 6. 1. 3 fazisu kapcsolodas (2. 4 abra)

1. Gy6zddjink meg arrdl, hogy a vizsgald allvanyra bejové egyéb ellaté rendszerek ki vannak
kapcsolva ( viz, levegé, stb.).

2. Nyissuk ki az elektromos csatlakoz¢ fiok ajtajat.

3. Ennek a részlegnek a hatuljan talalhato furaton keresztil (1) vezessik at a kilénb6zé elektromos
kabeleket a kils6 kapcsold, csatlakozétol.

4. Csatlkoztassunk minden elektromos kabelt a megfelelé kapocsra. (2)

5. Csatlakoztassuk a fold kabelt a foldelés kapocslécére. (3)

2. 6. 2. Egyfazisu kapcsolas

1. Hasznaljuk egy megfelel6 keresztmetszet(i kabelt, ami altalanos IEC konnektorral van ellatva.
Kapcsoljuk az egyfazisu ellatét a vizsgald allvanyhoz az IEC kapcsoléval, ami a készilék hatuljan
talalhaté

2. Bizonyosodjunk meg rola, hogy a konektor tarté fogo (4) a helyén van.

2.4 abra
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2. 6. 3. A megfeleld aramellatasra allitas (2. 5 abra)

CRi-PC Miikodése és szervizelése

Ezeket a beallitasokat mar a kiszallitas elétt biztositani kell, mert megeshet, hogy az tigyfél helyi adottsagai
kulénbdznek az atlagos nemzetkdzi rendszerektdl.

1. Atalakité egység bedlltasa

A f6 eldgazast ugy kell kialakitani, hogy az egyezzen az lgyfél bejové aramszolgalataval. Ez azt jelenti,

hogy a kabeleket kiilén jelezve 210 (1) és 310 (2) kell csatlakoztatni a megfelelé részekhez az

atalakiton.
Customer Wire 210 Wire 310
Voltage Supply transformer stud transformer stud
200V 220 20V
220V 220V oy
240V 220V -20V
260V 260V o
asov 400V 20V
400V 400V o
415Y 415Y oy
420V 400% =20V
440V 460Y 20V
460V 460% ov
480V 460V -20V

2. Frekvencia kapcsolat

(220 - 20 = 200V)
(220 - 0 = 220V)
(220 + 20 = 240V)
(260 - 0 = 260V)
(380 - 20 = 380V)
(400 - 0 = 400V)
(415 - 0 = 415V)
(400 + 20 = 420V)
(460 - 20 = 440V)
(460 — 0 = 460V)
(460 + 20 = 480V)

A piros drét kapcsolat (3) az elektromos kapocsléc nagy paneljan talalhaté 2/3 és 4 részben.

Ha a kiils6 rendszer frekvencia 50Hz, akkor a kapcsolast a 2-es és 3-as kivezetés kdzott kell kabelezni.

Ha a frekvencia 60Hz, akkor a kapcsolast a 3-as és 4-es kivezetés kozott kell kabelezni

HLO37, Issue 1, Julius. 06
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6. Vizsgalo folyadék. (2. 6 abra)

FIGYELMEZTETES:

MAGAS NYOMASU FOLYADEK ,SPRICCELESEK” SULYOS SERULEST
VAGY HALALT OKOZHATNAK. A NYOMASTAROLO RENDSZEREK
RENDKIVUL MAGAS NYOMASON UZEMELNEK. NE NYISSUK KI A
ZAROFEDELET AMIG A RENDSZER MUKODIK.

A tartalyt a készilék baloldali burkolat leszerelése utan lehet feltélteni. Lazitsuk meg a 4 db, régzit6 csavart
(A) majd a burkolatot emeljik le.

Tavolitsuk el a boritas 3 db. tarté csavart (B) és ezutan emeljik le.

Toltsuk fel a tartalyt tiszta, Shell ISO 4113 szabvanynak megfeleld vizsgalati folyadékkal.

A tartaly alatti hozzaférésnél Iévd elvezetd csévon lehet latni, hogy mennyi folyadékot lehet a tartalyba
tolteni. A kis ablak jelzi a maximum és minimum szintet és akkor is lathatd, ha az 6sszes boritast
visszahelyezik.

Helyezziik vissza a tartalyboritast és a bal oldali burolatot is.
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2.8 Elsé Inditas

A CR szivattyu motort ellendrizni kell, hogy a megfelel iranyba forog.

FIGYELMEZTETES!

A VIZSGALO ALLVANY ELEKTROMOS ELLATOJAT EL KELL
KULONITENI ES ELZARNI, MIELOTT MEGPROBALNANK A 3 FAZISU
ELLATOKABELEKET HOZZAIGAZITANI A MUSZER
ELKULONITOJEHEZ.

NE PROBALJUK MEG MEGVALTOZTATNI A MOTOR FAZIS
KABELJET. VESZELYES FESZULTSEG LEHET A MOTORNAL MEG
AKKOR IS, HA EPP NEM MUKODIK,

MAGAS FESZULTSEG!

EZT KIZAROLAG MEGFELELOEN KEPZETT SZAKEMBER
VEGEZHETI EL. SOHA NEM ERINTSUNK MEG EGY ALKATRESZT
SEM A MUSZERFALON BELUL, AMIG A VIZSGALO ALLVANY ARAM
ALATT VAN.

10.
11.
12.

A levegd ellato szelepet (2. 8. abra) nyissuk meg és allitsuk, be majd ellendrizziik, hogy a
szelephez legkdzelebb esé nyomasméré 4 bar nyomast mutasson.(58 psi).

Nyissuk ki az allvany jobb oldalan l1évd elektromos szekrény ajtajat. Kapcsoljuk be taprendszert a
kapcsolé 90 fokos elforditasaval az ora forgas iranyanak megfeleléen — ,stand by” allapotba.

A levegb nyomas bekapcsolasa mellett, a taprendszer bekapcsolasa elinditja a Vizsgalé Folyadék
keringet6 szivattyut, és izembe helyezi a h6mérsékletszabalyozo6 rendszert. A keringetd szivattyu
,kattanasa” hallhato kell, hogy legyen. Ahogy a rendszer feltdltédik a vizsgald folyadékkal.
Lehetséges, hogy a fétartalyban lévé folyadék lecsokken. A csOkkenés hatasa a folyadék
szintmérdét bekapcsolja, és a késziiléket leallitja. Ebben az esetben a keringetd szivattyd hangja
megszlinik. Az alacsony folyadék szintet a készlilék bal oldalan talalhaté max. / min. vizsgal6
ablakon lehet ellendrizni. (2. 6. abra.) Ebben az esetben toltsiik fel a fétartaly folyadékszintjét az
el6éirasoknak megfeleléen.

Kapcsoljuk BE a késziilék hatuljan l1évé voros fénnyel jelzd fékapcsoldt a berendezés fesziiltség ala
helyezéséhez, ellenbrizziik, hogy a monitor képernydje bekapcsolt allapotban van és a Hartridge
Magmah program, elkezd&dik.

A 4. 3. 3. fejezetben megadottak alapjan helyezziik el az injektort a befogd szerkezetbe, majd
rogzitsuk.

A CR motor szivattyu - megfelel6 iranyu - forgasanak ellenérzéséhez, ellenérizziik a motor
ventilator forgasat az elektromos szekrény kinyitasaval. (2. 7. abra.)

A motor Indité gombjat kapcsoljuk be (3. 4. 4-es abra) majd rogton ezutan a megallité gombot (3.
4. 5-6s abra). Ekkor a motor hatuljan 1évé ventilator lapatok lathatdak lesznek forgas kézben. A
megfeleld forgas irany az 6ra jarasaval megfelel iranyu. (2. 6. abra nyilazott)

Ha a forgasirany nem megfeleld:

Kapcsoljuk ki a fé elektromos a kapcsolét 90 fokos elforditassal az 6ra forgas iranyaval
ellentétesen.

Kapcsoljunk ki és huzzuk szét a dugasz és konnektor kapcsolatot.

Cseréljuk meg a bemend fazisokat.

Ujra helyezziik &ram ala a berendezést, és ellensdrizziik, hogy a motor forgasa ebben az esetben
megfeleld iranyu.
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13. Ha a forgasirany megfeleld:
Kapcsoljuk ki a belsd fé elektromos kapcsolot. Csukjuk be az elektromos szekrény ajtajat, majd
bizonyosodjuk meg arrél, hogy a ,0” jelzés lathatd a kapcsolo fogantydjan a zart ajté mellett. Ez
azért kell, hogy biztosan a megfelel6 kapcsolat legyen a belsd és kiilsé kapcsold kozott.

2.7 abra (Motorforgas)

2.8. abra (Levego el6készités)
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3. Rendszerek és F6 mikddési szabalyok
3. 1. CR Injektor miikddése.

A hagyomanyos mechanikus porlasztok és nyomastarolos rendszeri injektorok kdzott a f6 kildnbség, hogy
az utdébbiak elektronikus vezérlésliek. A nyomastarolés (CR) rendszer( injektorok esetén a befecskendezés
id6zitését és a befecskendezés id6tartamat egy elektromosan vezérelt szelep biztositja.

Jelenleg két fajta kivitel |étezik, amit a kdvetkezd 3. 2. fejezet ismertet.

Az injektorhoz kapcsolodé hidraulikus egység, nagy nyomasu lizemanyagot kézvetit az injektor
bemenetéhez, majd a porlasztoti ti elején 1évé kamrahoz. Ha az elektromos szelepen nincs feszlltség a
hidraulikai nyomas a porlaszto felett és alatt azonos, ezért az injektor zarasban van. Ha az elektromos
tekercs feszlltség ala keril az alatta 1év6 szelep kinyit, megndveli a térfogatot és igy a fels6 nyomas,
lecsOkken. A porlasztdé kamraban létre jové nyomas hatasara a porlaszté megemelkedik, a befecskendezés
létre jon. A szelep bezarasa Ujra aktivalja a magas nyomast a ti tetején, ami gyorsan elzarja a
befecskendezést.

A szallitott Gzemanyag mennyisége tervezheté mind az impulzus idétartamara (impulzus szélessége), mind
az alkalmazott nyomasra, ahogy ezt a 3.1.-es grafikon abrazolja. A jellemzé impulzus szélesség 200 és
2000ps kozott van. A 200 bar alatti nyomason az injektor nem fog kinyitni.

mme/stk

>

3. 1 abra. (Nyomas és impulzus szélesség)

3. 2. Injektor szelep tipusok

3. 2. 1. Magneses szelepek

Az elektromagneses tekercses szelepek mikddését a 3. 2, abra mutatja az id6 fliggvényében.

A magasabb aram érték nyitja ki a szelepet (Ip), majd ezt kdvetéen egy alacsonyabb ,tarté aram” (Ip) tartja a
szelepet nyitva. A teljes impulzus szélesség (T) a behuzé és tartd fazisoknak kdzds szélessége. Van egy
maximalis hatara a behiz6 aramnak a magneses mez6 védelme érdekében.

Magneses szeleppel ellatott injektorokat jelenleg a Bosch, Delphi és Denso gyart. Mind a harom gyarté
kilénb6zd eljarasokat alkalmaz a feszulltség és aramkor szinteken.

HLO037, Issue 1, Julius. 06 DYSIOE G SO0 v 21



HARTRIDGE

S S—

Yy

CRi-PC Miikodése és szervizelése

ot

3. 2 abra (Magneses tekercses injektor meghaijto jele)

3. 2. 2. Piezo injektor

A piezo kristaly hossza elektromos t6ltés hatasara valtozik, mellyel a porlaszté nyitasa és zarasa

vezérelhetd. Pozitiv impulzus (1) kapcsolja be a szelepet és egy negativ impulzus, kapcsolja a szelepet ki. A

teljes impulzus szélességet (T) a pozitiv és negativ impulzusok kdzétt eltelt id6 adja.

T

*~—

3. 3 abra. (Piezo Injektor meghajto jel)

A Siemens volt az els, aki bemutatta a Piezo injektort, aminek a f6 elénye a magneses injektorokkal

szemben, az, hogy a Piezo injektoroknak sokkal gyorsabb a reakcié ideje.
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3. 3. Pneumatikus rendszer
A fejezet végén hivatkozva a pneumatikus aramkor diagramra A129A702.

A pneumatikus aramkor 5 funkciot lat el:

1. Avizsgalandd injektort régziti a rendszerben. Ez ugyanazon az alapelven mikddik, mint a 4-es
vonalu rendszer a HB378 és HF9OO tipusoknal. Egy dupla magneses szelep vezérli a
levegbaramlast a munkahengerhez. A régzitd elem tavkoztartdval és kuprugokkal illeszt.

2. Olajszallitas. Egy levegbvezérlési szivattyd mozgatja az olajat a f6étartalybdl a ,tiszta” tartaly
szir6jéig. Az olajaramlast szabalyozhatjuk egy leveg8szelep szabalyzasaval. A levegéaramlas
szabalyozot 90 |6kés/perc, Utemezésre kell allitani.

3. Mérdegység visszatéré nyomasa. A méréegységnél a levegd nyomas biztositja a méréfolyadfék
visszaszallitasat.

4. Magas nyomasu biztonsagi vizes szelep. A leveg6t egy kilon beallitott és a Hartridge altal lezart
szabalyozon keresztll kapjuk. Ez szabalyozza a maximalis nyomast a magas nyomasu hidraulikus
aramkoérben. A szabalyozo bedlltasokat nem lehet modositani, kiildnben a készulék biztonsagat
veszélyeztetnénk. Ha az injektor biztonségi ajtaja nyitva van, abban az esetben a magneses szelep
aramellatdsa megszinik.

3.4. Folyadék rendszer

A vizsgal6 folyadék tartalya a készilék aljan helyezkedik el. (névleges kapacitasa 40 liter). A tartalyban van
egy elektromos fitétest, ez biztositja a rendszer szamitdgépes felligyelete mellett a szikkséges hémérséklet
beallitasat. A szintszabalyozé megakadalyozza, hogy a folyadék szint a fiitétest, ala keriiljon az esetleges
tlzeset megel6zése miatt. Egy levegd lizemeltetésii szivattyl szallitja az vizsgalo folyadékot a 2 mikronos
sz(ron keresztil a ,tiszta” tartalyba (névleges kapacitasa 3 liter). A vizsgalati folyadék a szivdéagon ,tiszta”
tartalybol a magas nyomasu szivattyaba kertil, a tobblet mennyiség visszafolyik a fétartalyba. A ,tiszta”
tartalyban van egy hémérsékletérzékeld, hogy mérje és szabalyozza a vizsgalati folyadék hémérsékletét és
egy szintkapcsold is, ami biztositja, hogy a magas nyomasu szivattyaban mindig legyen folyadék.

A Siemens magas nyomasu szivattyut egy allandé sebességii motor mikddteti. A nyomas tarolé nyomasat
injektor felé egy VCV (mennyiség szabalyozo szelep) és egy PCV (nyomas szabalyozé szelep)
kombinacidval a szivattyu biztositja, és a iranyitd rendszer szabalyozza.

A visszaaraml6 folyadék at halad a magas nyomasu szivattyubdl a viz-olaj h6cserél6héz majd lehdilve
visszatér a f6 tartalyba. (A viz mennyiségét magneses szelepekkel lehet szabalyozni, ha sziikséges.)

JEGYZET!

A vizsgalati folyadék csak akkor hill le, ha a nyoméag szivattyuja miikddésben van. A magas nyomasu
vizsgalé folyadék mennyisége és nyomasa szabalyozva van. Egy jel atalakité méri a rendszer nyomasat. A
szivattyuhoz illesztett levegényomas ugy van beallitva, hogy ha a nyomas 2100 bar nyomas folé emelkedik
a szivattyu automatikusan a - magas nyomasu - vizsgalati folyadékot a f6étartalyba szallitja. Ha az injektor
védelmi ablaka nyitva van, egy magnes kikapcsolja a szivattyu levegd tartalékat és igy a magas nyomasu
rendszer biztonsagossa, valik a szerelési mlvelethez. A befecskendezett folyadék athalad az injektortol -a
jel atalakiton és az idé mérdn at - a kivitelezd mérd egységig. A kivitelezd mérd egység vizhiltéses.

3. 5. H6mérsékletszabalyozas

A hémérsékletszabalyoz6 rendszer tartalmaz egy fit6 egységet és egy viz/olaj hBmérséklet szabalyzét (a
szivattyu kidmlés szabalyozo). Ezek az egységeket a szamitogép szoftverek szabalyozzak a reléken
keresztiil. A szoftver ellenérzi a hémérsékletet a ,tiszta” tartalyban 1évé érzékel6kdn keresztil, tovabba a CR
szivattyuhoz is csatlakoztatva van. Egy PLC (Programozhatd Logikus Szabalyozd) a kapcsolt relékkel
kapcsolja be vagy ki a f(itd és h(it6 egységet, amely igy a megfeleld hémérsékleten tartja a folyadékot.
JEGYZET!

A normal Uzemeltetési hdmérséklet 40C fokra van beallitva és nem sziikséges ennek a valtoztatasa.
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3. 6. Injektor és CR szivattyuszabalyozas
3. 6. 1. Injektor szabalyozas

Az injektor szabalyozé elektronikaja - a Hartridge AE32 - CR Injektor Vizsgalati elemeken alapszik. Ennek
tartalma:

e Injektor f6aramkdrt, ami alkalmas Bosch, Delphi és Denso magnes injektorokhoz és Siemens
piez6 injektorokhoz.

o  Kildnallo, egyiranyu magneses ellenallasi mérd aramkort.

e  Egyiranyu reakci6 idémeérét (reakcio id6egységen keresztiil)

e Egy adaptert (és iranyitd) a visszafolyd méré egységgel (3. 7. rész)

Injektor szabalyozékhoz tartozo tovabbi informaciot a 3. 1. és a 3.2.-es fejezetet tartalmazza.
3. 6. 2. CR szivattyuszabalyozas
A CR szabdlyozé elektronikaja - a Hartridge AE32 - CR Injektor Vizsgalati elemen alapszik.
A CR szivattyu generalja a magas nyomast a nyomastaroléban.
A magneses szelepek a szivattylin ugy vannak beallitva, hogy elérje és fenntartsa a megfelel6 nyomastarold

szintet. Egy nyomas atalakito és a Hartridge nyomas szelepe biztositja a nyomas szint visszajelzését.

3. 7. Széllitas és aramlasmérés

3. 7. 1. Injektor atadas

Az injektor szallitasméré rendszer a Hartridge Mér6 egységen és a médositott Mérd Iranyitd egységen
alapszik.

3. 7.2, Visszafolyas (réselfolyas) mérése.

Az injektor visszaszivargasa a kialakitott Hartridge HK9O1 méréegység alapjan mérhetd. Az egységet az
injektor szabalyozo iranyitja (3. 6. fejezet).

A visszaszivargas a magnestekercs kifolyasi pontjarol a mérd csébe kertl. A folyadék mennyiségét a
csében egy szenzor olvassa le és alakitja at a digitalis jellé a kijelz6re. Mérés utan a csovet kiuritik, és az
visszakeril a gy(ijté tartalyba.
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3. 8. Kapcsolok és jelzések (3. 4 abra)

Vészmegallito:

Ezt a gombot megnyomva ledllitjuk a CR szivattyut, megszintetjik a CR nyomast,
meggatolja a levegbellatast és leallitja a folyadékaramlast.

Ez a gomb kizardlag vészhelyzetre lett kialakitva.

Szoritd nyomégomb:

Addig nyomjuk, amig a szorité szerkezet elmozdul az injektor felé. A gombot
nyomva kell tartani ahhoz, hogy a mozgas folyamatos legyen. Amikor a szorito
szerkezet eléri a mechanikus régzitést, a gombot el Iehet engedni.

Elengedé nyomogomb:

Nyomjuk meg, hogy a szoritd szerkezet elinduljon lefelé, az injektor elengedéséhez.
A gombot nyomva kell tartani ahhoz, hogy mozgas folyamatos legyen.

A CR szivattyl motorjanak elinditasahoz nyomjuk meg az ,I” gombot. Ezzel a
folyamatot elinditottuk az 6sszenyomo rendszerrel egydtt.

A motor nem indul el, ha az injektor nincs beszoritva.

@) 3| 3

CR szivattyl motor megallitdsahoz nyomjuk meg az ,0” gombot.

3. 4 abra (Kapcsoldk)
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3. 9. Aramkorok

Az elektromos, hidraulikus, pneumatikus és hiit6folyadék kérok diagramja az alabbiak szerint:

A129A800 Elektromos aramkdr diagramja — 11 lap
A129A701 Hidraulikus kor diagramja — 1 lap
A129A702 Pneumatikus kor diagramja — 1 lap

A129A703 hiitéfolyadék kor diagramja — 1 lap
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Sajat észrevételek, megjegyzések:
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Kabel szamok Kabel szin tablazat
rendszere
000 Foldelt OV BK fekete
ellendrzés
100 egy fazis BU kék
(fekete)
200 kett6 fazis BN barna
(fekete)
300 harom fazis GN z06ld
(fekete)
400 Torpe feszlltség GY szirke
AC ellatas
(piros)
600 24V AC ellendrzés OG narancs
(piros
800 DC iranyitas PK rézsaszin
(kék)
50-99 szines kabel RD piros
szamok
TQ tlrkizkék
VT lila
WH fehér
YL sarga

CABIE - 16.08¢ saes = Daeql ce =Dl cABLE = [FE05]
BOmm®  Fekete 4 eres arnyékolt 3 eres d7smm® 3 eres, foldelt

7 - ——

Csavartkabel Kérkabel Kabeljellemzdk

A kabelek jellemz6 keresztmetszete 1négyzetmilliméter. Ettél eltéré méret kilon utasitas szerint.
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4. Mlkodtetés

FIGYELMEZTETES!

NEM SZABAD A VIZSGALO BERENDEZEST ADDIG UZEMBE HELYEZNI,
AMIG A 2-ES FEJEZETBEN (INSTALLALAS) LEIRT OSSZES UTASITAST EL
NEM VEGEZTEK.

FIGYELMEZTETES!

A NAGYNYOMASU FOLYADEK KIFOLYAS, SPRICCELES KOMOLY
SERULEST VAGY HALALT OKOZHAT.

A NYOMASTAROLO RENDSZEREK RENDKIVUL MAGAS NYOMASON
UZEMELNEK. HA MEGFELELO A HASZNALATA A VIZSGALO
BERENDEZESNEK AKKOR BARMILYEN MAGAS NYOMAST LEVEZET, HA A
BIZTONSAGI AJTO NYITVA VAN.

4.1. Ajanlott vizsgalati sorrend

Az ajanlott vizsgalati sorrend a nyomastarol6é berendezésekhez a kbvetkezé:

1 | El&szor is az ellenérzést a Testmaster (HH701) és az impulzusadd (HK85x) segitségével
végezzik, hogy megbizonyosodjunk arrdl, hogy az injektor és a porlaszté megfeleléen
miikodik.

2 | Tisztitsuk és javitsuk meg, ha sziikséges. A porlasztét egy ultrahangos tartélyban tisztitsuk
meg, ha sziikséges szedjuk szét, és cseréljuk ki a hibas alkatrészeket.
A munkafolyamatot tiszta kdrnyezetben kell elvégezni.

3 | A munkafolyamat elvégzése utan végezziink egy ujabb ellendrzést az injektoron a Testmaster
segitségével.

4 | A végs6 vizsgalatnak ki kell terjednie a visszafolyast és reakcioidét is beleértve az egész CR
injektor vizsgalé berendezésen.
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4. 2. A Software attekintése

A vizsgéld berendezés Magmah tipusu software-rel van tamogatva.

A féképerny6 beinditasa (4. Abra) A képernyé részekre van osztva, az alabbiak szerint. Tovabbi képernydk
és abrak a funkcio billentylk lenyomasaval érhetdk el.

Mindig a megfelel6 gombot nyomjuk le a kivant eredmény eléréséhez.

= CuTest - [CRIPC] =I0E
Fgt Displays Mode Stelion Errors Iesplen Conbol YWew Hep
Testplan - artr
Ty CRi-PC Ghartridge
(Umagmah  01,002.00 VO3_beta_g  29/08/2006 13:46:15
Type w HW
Supply Voltage 50V Hold Current 100 A
PULin Current 20.0 A MaxPull In Vi 500 ps
D Fixture Clamped Ij Drive Motor Running
Testetep 3 Idlo Speed Min Max Value
Wéait For Start () Averaging Readings 10 Supply Temp 380 12,0 410 *C
Test Comiments / et uctions Reststance | (.30 0,80 0.00 o [ |
Typel ide speed setbnge Raiprossurs | 00 | wi | 304 | var | |
Reeponse Time | 0 80 68 s | |
Sopply Temp 38.0 ¢ Responee Variation 30 0 ¥s ||
L 2 30
Rail Pressure 297  bar ekt am o ! ' 26 o
Back Leak Temp 70 10 32 B
Supply Temp | 400| °C Back Leak Pressure 0 0 0 mbar | |
Pressure Demand [ 300| bar , 3 ]
0.0 300
Injection Speed | 400 IPM S £ 211 st L
Pulse Width 750| ps Delivery Varkation g 20.0 0.0 ecn2s j
Backleak Pressure Demand Of mbar B O ot Overall Test Pass Fail
Start Previous Next 1 Apply Resultz | Measure
Step Step Step Viewer |Resistance Di

Production| Owner Metering | Alternate
Setup Delaile Audit Menu

F3 H E5 F F7 F8 F9 F10 F11 F12

4. 1. abra (F6képernyd)
4. 2. 1. Fébillentyk (Fémen)
F1 Vizsgalat inditasa. (4. 7. abra)

Az F1 billenty( érintése inditja a folyamatot. Ez felhozza a vizsgalat indit6 részét, ami szabadon
véalaszthatéan kit6lthetd (vagy sem) mezdket tartalmaz (Uzemeltetd neve, szériaszam stb.). A legérdil
mentben valaszthatjuk ki a vizsgalati terveket és az automata vagy félautomata modokat is.

F2-F3 El6z6 1épés — Kovetkezd |épés:

Kézi vizsgalati izemmaodban ez a billenty( teszi lehetévé a felhasznaldt az el6re- és visszalépésre a mar
el6zbleg feltoltodtt vizsgalati tesztek kozott (ha nem, akkor ki van szurkitve a felllet). Addig semmilyen
tovabbi Iépést nem tesz a rendszer, amig az F4 — Alkalmazas billentylit meg nem nyomjuk.

F4 Alkalmazas

Ez hagyja jova a lépést. (Akkor is meg kell nyomni, ha a nyomas megkéveteli, nyomas sebességnél stb.
manualis irdnyitassal.)
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F6 Vizsgalatterv rendezé (4. 2. abra)
Ez inditja be a Magmah paraméterrendez6t, amit a generalasra/modositasra hasznalnak a vizsgalati tervnél.
Tovabbi informacidért a paraméterrendezével kapcsolatban a 4. 5. fejezet ad leirast.

F7 Nyomtatas (4. 3. abra)

A kijelzdn 1év6 abrat lehet kinyomtatni. A legdérdulé menubdl lehet majd kivalasztani a nyomtato tipuséat. A
beépitett nyomtatot, avagy egy kulséleg felszerelt nyomtatot (nem tartozék). A nyomtatas formatuma is
valaszthatd, a leiras tartalma lehet roviditett vagy teljes.

F8 Vizsgéalatok eredményének attekintése. (4. 14. abra)
Azt az eredménykijelz6t hozza be, ahol az el6z6 eredményeket lehet letblteni/attekinteni.

F9 Az injektor tekercs ellenallas (4. 9. abra)

Nem teszi lehetévé az injektor tekercs ellenallas mérését vagy képernyén valo kimutatasat.

A megfeleld ellenallas kabelt kell ehhez a vizsgalathoz csatlakoztatni.

JEGYZET! Az ellenallasmérés csak a magneses tekercs injektoroknal lehetséges a piez6 injektoroknal
nem.

F10 Allapot/meghatarozas (4. 4. abra)
Az allapot abrat jeleniti meg, ha — esetleges - meghibasodas van, akkor az allapotjelz fellleten egy kis
piros kereszt fog megjelenni.

F11 Torlés
Bekapcsolasnal torli a programot.

F12 Valtd menl
A f6- és valaszthato billentyk k6z6tt ugral

4.2.2. Funkcié billentyi (Valaszthatd meni)

F7 (valaszthaté menu) (4. 16 abra):
A valasztott beadllitds dbrajat jeleniti meg. Ezt csak ,hivatkozas” jelleggel Iathatjuk. Minden itt talalhato
beallitas blokkolt és csak jelszéval tudunk az aktivalasukhoz hozzaférni.

F8 (valaszthaté menii) Tulajdonos adatai (4. 5. abra):
A tulajdonos adataira vonatkozo abrat jeleniti meg.

F10 (valaszthaté men() Visszafolyasi vizsgalat (5. 5 abra)
A visszafolyas (réselfolyas) vizsgald képernydt jeleniti meg, ami bekapcsolja a HK9O1 Visszafolyasi
Aramlasi Modult (ha van) vizsgalatra.

F11 (valaszthatd meni) Szallitasi vizsgalat (5. 4. abra):
A szallitasi mennyiség vizsgalati képerny6t jeleniti meg, ami a mérd egység vizsgalét kapcsolja be.

4.2.3. Fo6képernyod teriilet

1-es terllet:

Alap injektor tulajdonsagok

Mutatja a vizsgalati terv feltdltését, az injektor tipusanak feltéltését. Az elektromos tulajdonsagokat:

A fesziiltség ellatas, aram tartas, behizo6 dram és a maximalis behizé pulzalas sebességet. Azt is mutatja,
ha a szerkezet szoritott és a fémotor lizemben van.

2-es terllet:
Vizsgalati feltételek
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A vizsgalati terv [épéseit mutatja tovabba és barmilyen megjegyzést az adott Iépéssel kapcsolatban. Az
adott Iépésnél az injektorhoz adott feltételeket is. Folyadék hémérséklet, (nyomastarold) nyomas sziikséglet,
befecskendezés sebesség, impulzus szélesség és visszaszivargasi nyomas szikséglet.

A ,jelenlegi” mért (alkalmazott) h6mérséklet és a nyomastarolé nyomas is megjelenik a kijelzén.

3-as terulet:

Meért és kalkulalt paraméterek.

A vizsgélati 1épés a mért paramétereket mutatja: adott hémérséklet, injektor tekercs ellenallas, nyomastarold
nyomas, injektor reakcié idd, injektor valasz valtozatok, visszaszivargas irany, visszaszivargas hémérséklete
és nyomasa, injektor szallitas és injektor szallitasi médozatok.

4.2.4. Statusz/meghatarozasi képernyd.

Ha az F10-es billenty( pirosra valtozik, akkor a rendszer valamilyen problémat észlel. Az F10-es billentyi
lenyomasaval a statusz/meghatarozas képerny6 fog megjelenni. Ezen a képernyén mind lathato lesz az

Osszes miszerjellemzd és iranyitasuk, a szivattyu és az injektor iranyité panelek. Az illesztési hiba bizonyos
mUszer funkciokat leallit és a hiba kivizsgalhato lesz.

A"'/ pipa azt jelenti, hogy az illeszték vagy iranyit6é panel rendben van.
A% Kereszt azt jelenti, hogy az illeszték vagy iranyité panel hibas.

Meg kell jegyezni, hogy ha a keresztet x latjuk egy bizonyos abra mellett, az nem biztos, hogy hibat jelez,
hanem csak azt, hogy egy bizonyos alkatrész nem Gzemel az adott pillanatban. Egy meghibasodott PCB
szivattyut vagy injektor PCB-t t6rdIni lehet a megfeleld t6rl6 billentylivel a képernyén.
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4.2 abra
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w 01.001.00 VO3_beta_¢ 18/07/2006 08:23:30
Type mw HW
" Test Step 0
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4.2.5. Piros lampa jelzése.

A rendszerhibakat a képernyd aljan lathato piros jelzés tlinteteti fel. Ha ezt t6rolni akarjuk, akkor kattintsunk
a piros jelzésre, figyeljuk meg a hibat és kattintsunk a ,Mindent Tordl” billenty(re.

JEGYZET! A piros jelzés fog megjelenni, ha a 3 fazisu alkalmazas ki van kapcsolva, és a PC be van
kapcsolva. Ez teljesen rendben van.

Testplan All System Errors rz J
DoMathing
w
SupplyVottage 0 v Hold Current Disglay |

CurrentLimit 0.0 A MaxPull In Widih o

- e

Supply Terp (1 o0 0.0
Resigtance oy o0 000 0

Overall Tost Pass Fal ||

TestStep ) N Max Value -
Rall Preasure 0 0 0 b
Test Comments / Instructions -
Response Time 0 0 0 s
Reaponse Variation 9 0 0 ]
Back Leak Flow 0 0 0.0 ||
Back Leak Temp [ il 0.0 ]
Pressure Demand Q| bar Back Leak Pressure 0 0 0.0 mbar
Injection Speed ol IPm Delivery 0 0 0.0 |
Pulse Width 0| us o TR =
. : - ariation 0 0
Backleak Pressuie Demand O} mbar o 0.0 .|
P IV& it For Stat Averaging Readings
ot Status b Resufta
dll e Viewer

m B
4.6 abra
4. 3. Vizsgalat el6készitése és modszere.

Az alap paraméterek, amik a CR injektor allapotat meghatarozzak a kdvetkezék:

e fuUjjuk le a mintat (Testmaster-en ellendrizve)

o szdllitas-nyomas-pulzalas szélesség 6sszeméreés

e visszafolyasi aramlas (dinamikus és statikus)

e reakcio id6
»1eszt” vizsgalati tervek minden felhasznalonak rendelkezésére allnak. Ezek tartalmazzak az alap
elektronikai jellemz&ket, a felhasznalé injektorahoz és a jellemzé alapbeallitasokat a kiilénb6zé
feltételekhez. Nem tertalmaznak varhaté eredményeket, mivel azok mind az adott injektor rész szamahoz
kotédnek. A teszt” vizsgalati tervek hasznalhatok, mint vizsgalati alap a kuilénbdzd injektorok vizsgalatanal.

4. 3. 1. A vizsgalati terv felallitasa

Amikor el6szor Iéplink be a CR injektor vizsgaldba a képerny6 legtdbbszor ires lesz. Ahhoz, hogy
elkezdjlk a vizsgalatot fel kell egy vizsgalati tervet tolteni.

A felhasznal6 injektorahoz megfelel6 terv feltdltéséhez el6szoér nyomjuk meg az F1-et (vizsgalat elinditasa).
Ez fogja megjelenteni a vizsgalati inditas leirasat. (4. 7. abra.)

HLO037, Issue 1, Julius. 06 Dosdeg Gy 03 K 61



HARTRIDGE CRi-PC Miikodése és szervizelése

Ha el akarjuk menteni a vizsgalati eredményeket, akkor be lehet vinni a neviinket, a felhasznaloi
hivatkozasokat és az injektor széria szamat. Az ellenallasi vizsgalat kihagyasara lehetéség van az
wellenallasi vizsgalat kihagyasa” mez6 bepipalasaval. Ez megakadalyozza, hogy minden egyes injektor
vizsgalat el6tt elvégezziik ezt az ellenallasi vizsgalatot (nyomjuk be az F9-et a f6képernydn, ha végil mégis
szeretnénk az ellenallasi vizsgalatot elvégezni.) Ha az ellenallasi vizsgalat szikséges minden injektor
vizsgalata el6tt, akkor ne klikklejuk be ezt a mez6t.

Valasszuk ki az injektor Felhasznal6/Tipus és a Vizsgalati terv/Rész szamot, majd valasszuk ki a Kézi vagy
az Automata vizsgalatot és nyomjunk Ok-t.

JEGYZET:

Teszt vizsgalati terveket mindig adnak a felhasznalénak. Ezek a jellemzé vizsgalati paramétereket adjak, de
nem adjak meg a vizsgalati eredményhatarokat. A ,teszt” vizsgalati tervek hasznalhatok egyedi vizsgalati
tervek készitéséhez az adott injektor szamahoz. Lasd a 4. 5. Fejezetet.

:
Tesiplan 7 I CRi-PC  (hartriage
Commaon Rail Injector Start Test w’ 2910812006 13:53:20
Type Operator Hame I [
Ssupply Voltage Qv Customer Ret | l
Pullin Current 0.0a
: Infestor Part Mumiiar /0l _coaple o0
D Fixture Clamped
Serial Ho
Testetep l I Value
Vit For Start 0 ot 60 (e | |
Test Comments / Instructions 0.00 Q :
; (1] bar B
Manufactuer Type | Celchi =| 0 -
»
Testplan /Part Humber |Ceighi_sxsrele - [
Suppiy 1 ._j Q s |
Rail Pred © Manual Test 0 —
' Automatic Test 0 v
Supply T ¢ siip Resistance Test 0 A
Pressure Den 0.0 ]
Injection §) 2 —
Paka i 0K I Cancal 00 [
Backleak Pressure Denvamu| Ui T B Co 000 Uouol Overall Test Pass Fail

Start Previous Next ‘ Apply Testplen Save Resulls Measure Status Regel Alternate
leat Step Step Step Editor Viewer Regletance Dlagnostice Menu

F1 F6 F7 F8 F9 F10 F11 F12

4.7 abra
4. 3. 2. Az injektor tekercs ellenallas mérése (ha a ,Vizsgalat Inditas” részben ki lett valasztva)

Az injektor magneses ellenallast meg kell mérni miel6tt barmilyen mas vizsgalatot végeznénk, azért, hogy
elkerlljuk a mlkodési kihagyasokat az esetleges magneses hibak miatt. Az 6sszes vizsgalati Iépés kozul
mindig ennek kell az elsének lennie. A képernyén megjelend leirasok utasitjak a felhasznalét, hogy
csatlakoztassa az adott injektor tipushoz tartozo ellenallds méré kabelt az injektor vizsgalati rész alsé
aljzataba (1) (4 iranyu konnektor).

JEGYZET:
Az ellenallasmérét csak magneses tekercs injektorral és nem piezé injektorral lehet hasznaini.
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4.8 abra

@ s
At Connect lnfector For Resistance Me v ement

9.99 o
‘ | Cancel |

4.9 abra
4. 3. 3. Az injektor installalasa a befogdszerkezetben és a rogzités. (4 10-es abra)

A 4. 10.-es abra egy altalanos abrazolasa az injektor installalasanak. Az injektor tipusatol fligg, hogy milyen
egyedi alkatrészekre van sziikség. Részleteket ezzel kapcsolatban, a Technikai Kiirasban 195/11 talalunk.
Valasszuk ki a kivant alkatrészeket az injektorhoz és az utasitasnak megfeleléen, a szerelést végezziik el.

JEGYZET: A Technikai Kiirasban 195/11 megadott készlet szamot el kell latni a ,/C” toldalékkal, Pl.:
HK9xx/C. A ,/C” toldalékkal ellatott készletekben lesznek a 1-es injektorhoz megfeleld alkatrészek. A készlet
az el6éz6 toldalék nélkil tartalmazza a részeket a 4 injektorhoz és igy ezek a AVM2-PC és 4 elemet
tartalmazé CRi-PC készulékekhez is alkalmazhatok.

JEGYZET: Tavolitsunk el minden véddsapkat az injektor csatlakozoirdl és hasznaljuk a megfelel
csatlakozokat a Fuvdkarész adapter Készletbdl. Az ,A” szoritdcsavarokat 25Nm rogzitésre kell huzni.

JEGYZET:
A szorité egység - a 4. 10 abran lathatoé - D tavolsag szerint van beallitva. Az injektorok tobbségéhez 9kN
rogzités szikséges, ennek megfeleléen a 9kN méréd NTA5002-t kell beszerelni, ha masként nem utasitjak.
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4.10 abra.
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Amikor az injektor készen all a befogasra, csukjuk be a véddajtot és nyomjuk meg a ,rogzités” T gombot
a vezérlépulton. A rogzités nem jon létre nyitott ajtdnal. A rogzitési folyamatnak felfelé kell az injektor felé
haladnia mindaddig, amig a ,r6gzit6” gomb be van nyomva. A mivelet végén a ,szerkezet beszoritva” mezé
mellett egy pipajelzésnek kell lennie, és ekkor elengedhetjik a gombot. Ennek a jelzésnek abban a
mezd&ben a rogzitési mivelet utan is ott kell maradnia. A védé ajtét kinyitdsa utan az injektorra, a csatlakozé
elemek felszerelhet6k.

JEGYZET: A vizsgalati nyomastarolé magassaga beallithatod a kereszt STRUT-ban hasznalatos két
csavarral. Az injektorok tobbségénél a nyomastarolot a legalacsonyabb magassagon kell tartani. A Delphi
injektoroknal (ahol egy szelep, kiilénb6z6 injektor hosszusagokhoz van kialakitva) a nyomastarolo
magassagat az eldirtanak megfeleléen, kell beallitani.

Az ellenallasi vizsgalat utan a ,injektor kapcsolas” kiiras fog megjelenni (4.11 abra.) A vizsgalat alatt allé
injektorhoz alkalmazhaté injektor vizsgald kabelt csatlakoztassuk. Valasszuk ki a megfeleld kabelt és
csatlakoztassuk az injektor vizsgalati terileten 1év6 fels6 aramkoérkapcsoldhoz (4. 8 abra. 2-es jelzése)

JEGYZET: A megfelel6 kabel kivalasztasa nagyon fontos, mivel minden csatlakozé bellilrél van kabelezve
ugy, hogy tajékoztatja a rendszert, hogy milyen injektor lesz vizsgalva és ennek megfeleléen, hany Volt
feszlltség taplalja a rendszert.

Az injektor ekkor készen all a vizsgalatra.
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@ Injector 1
Connect Injector For Test

4.11 abra
4. 3. 4. A CR szivattyu elindiasa.

Nyomijuk be a CR szivattyl motor indité gombjat (I). Ekkor a motor elindul a teljes terhelésig. A f6képernyén

v

1év6 ,vezérld motor Gzemben” mez6 mellett egy kis pipanak kell lennie. .
4. 3. 5. A vizsgalati Iépések futtatasa.

Gy6z6édjlink meg arrdél, hogy izemben Iévé injektorhoz megfelel a vizsgalati kabel, valamint az — ellenallasi
vizsgalat utan — a képernydn lathaté utasitasok tartalma. Az OK gomb megnyomasaval a szoftvare-t
vizsgalati izembe helyezziik, ha sziikséges a f6képernydn lathaté F1 gomb megallithatja ezt a folyamatot.

Manualis vizsgélat.

A manualis vizsgalatnal a felhasznalo valaszthat a ,Kovetkezd 1épés” és az ,Alkalmazott lépés” kozott, hogy
Iépésenként mehessen végig a vizsgalati terven.

Amikor egy vizsgalati Iépést elinditunk a vizsgalati késziilék ad egy kiegyenlitési idét az Uj vizsgalati
feltételekhez mérten (pl. ha a nyomastarolé nyomasa megemelkedne). Ez a kiegyenlitési id6 lathato a
képernydn, mint ,Varj az indulassal” utasitas. Amikor a paraméterek visszaszamlalédnak O-ra, akkor a
vizsgalati mérési lépések beindulnak.

Egy vizsgélati |épés soran szamos mérést végeznek. Ezeknek a méréseknek az atlaga az adott 1épés
kijelzett eredménye. Minden egyes leolvasas atlagosan 10 befecskendezést jelent. Az ,Atlagos
leolvasasok” paraméter a képernydn az elvégzett mérések leolvasasi szamat mutatja, visszaszamlalva.
Amikor a visszaszamlalas nulldhoz ér, akkor az atlagot lathatjuk. A kdvetkezd 1épés a vizsgalati terven
kihagyhato lesz, vagy az utolsé Iépést, ismételhetjik meg a megfelel6 gomb kivalasztasaval. Amikor egy
vizsgalati Iépést befejeztiink akkor az eredmények tarolédnak, hacsak meg nem nyomjuk a ,folyamatos
olvasas” gombot.

Manualis vizsgalatnal a felhasznalo beallithat egy masféle befecskendezési sebességet (IPM) avagy
nyomas értéket, stb. A képernyén megjelené annak megfeleld tres helyre valo kdzvetlen begépeléssel és
az F4-es gomb kétszeri megnyomasaval az adott |épést megallitva az uj beallitast érvényestjuk.

Ha ez a Iépés valamilyen oknal fogva nem jonne létre (valamelyik paraméternél eltérés mutakozik) akkor az

»1eljes vizsgalati Megfelelés/Meghibasodott” mez&ben egy x jelenik meg. Az a lépés, ami nem tortént meg,

szintén egy x jelzést mutat. A felhasznaloé ekkor alkalmazhatja ,Lépés, alkalmazas” gombot az el6z6 1épés
Ujra ismétléséhez, vagy megnyomhatja a ,Kovetkez6 Iépés” gombot a kovetkezd folyamatra torténd
Iépéshez. A manualis vizsgalat végén, miutan minden Iépést végig futtattunk, a vizsgalati késziltség
bekapcsolva marad az utols6 szakaszon, mindaddig, amig a felhasznal6 meg nem nyomja a ,Stop
Vizsgalat” gombot.

Automatikus vizsgalat

Automata modszerrel a Iépések automatikusan futnak, felhasznalo6i kozbeszdlas nélkil (a kezdeti ellenallasi
teszt kivételével, ahol a felhasznalonak kell a kabeleket az injektorhoz csatlakoztatnia). Ha barmelyik
Iépésnél meghibasodas Iépne fel, az eredmények eltarolédnak és a vizsgalat folytatodik.

Az automatikus modban a vizsgalat végén a vizsgalat megall, a befecskendezések ledlinak és a rendszer
egy alacsonyabb nyomasértékre all. A CR szivattyu tovabb mikddik, mivel a software erre nincs
befolyassal. Ekkor a felhasznalénak meg kell nyomnia a ,Stop” gombot, hogy a CR szivattyut megallitsa.
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A vizsgélati terv jellemzden az alabbi ,példa” tablazatban foglaltak szerint fog alakulni:

1 Ellenallas ellenérzés Minden vizsgalat elsé Iépése, az injektor tekercs allapotanak,
ellendllasanak meghatarozasa. Ennek az elmulasztasa az injektor
vezérlbaramkor kihagyasahoz vezethet.

2 Szivargas ellen6rzés Alacsony nyomasrdl induljunk, hogy latni lehessen a tényleges
] szivargasokat, miel6tt magasabb nyomasra kapcsolnank.
3 Atoblités A magasabb befecskendezési sebesség és magasabb nyomas feltételek.

Jarassuk a késziléket, hogy a rendszer megfelel6en légtelenedjen,
(varjunk a stabil szallitasig) és varjuk meg, mig a késziilék eléri a megfelel6

hémérsékletet.

4 Idedlis sebesség Allitsuk be az injektort az idedlis sebességre.

5 Részterhelésnek Allitsuk be az injektort a jellemz6 kdzepes szallitasi értékre
megfeleld szallitas

6 Teljesterhelésnek Allitsuk be az injektort a jellemz6 teljes szallitasi értékre.
megfeleld szallitas

7 Statikus Allitsunk be magas nyomast, majd kapcsoljuk ki az injektort, hogy
visszaszivargas megmeérjik a visszaszivargast az injektoron keresztiil.

A fenti abra szerint [épésenként menjlink végig. A 2-es és 3-as |épés az el6késztés és bemelegités, a 4-t6l
7-es lépésig vannak a f6 vizsgalati Iépések.

4. 3. 6. Injektor eltavolitas.

Az injektor eltavolitdsa:
e A nyoméastarol6 nyomasnak teljesen meg kell szlinnie.
o Nyissuk ki a vezérld ajtét, szereljik szét a magas nyomasu és a visszaszivargasi kapcsolatot,
valamint minden elektromos kapcsolast sziintessiink meg.
o Nyomjuk meg a ,elereszt8” gombot, amig a rogzit szerkezet teljesen le nem ereszkedett. Az
ajtonak csukva kell lennie a feloldasig.

4. 4. Az eredmények értelmezése

A legjobb mddja a vizsgalati készilék hasznalatdnak, ha ésszehasonlitdé méréseket alkalmazunk az uj és
hasznalt injektorok kézoétt. A ,préba” vizsgalati tervekben 1évd alapbeallitasoknak az injektorok déntd
tobbségeérdl kell eredményeket mutatniuk. Ugyanakkor lehetnek adott vizsgalati feltételek, amirél nincs
javasolt érték (kifejezetten az idedlis sebesség Iépés). Ajanljuk, hogy ezeket a vizsgalati Iépéseket, mint egy
alapot hasznaljak az adott vizsgalati terveknél. Az adott injektor szamokhoz (Iasd 4. 5. fejezetet).

A kell6 tapasztalat megszerzésével megfelel6 tudasunk lesz az injektorok Uizemeltetéséhez és lehetséges
meghibasodasaihoz. A kdvetkezd altalanos mutatdk akkor érvényesek, ha egy eddig ismeretlen injektort
vizsgalunk.

4. 4. 1. Reakci6 id6

Minél gyorsabb a reakcié id6 az annal jobb. Barmilyen injektor, aminek a reakcio ideje a szokasosnal
hosszabb — tdbb, mint 100 ys —mal — az t6bb, mint valoszin(i, hogy motorikus problémakat fog okozni.

4. 4. 2. Szallitas

A vizsgalat soran — esetlegesen - lathatéak lesznek kisebb kilénbségek (a szallitasi mennyiségtdl figgéen)
az injektorok kozo6tt az adott vizsgalati ponton. Ezeknél az injektoroknal a motor irdnyitasi rendszere
egyenlitheti ki a kisebb eltéréseket a szallitaskor, ugy hogy mérsékli az impulzusok szélességét az adott
injektornak megfelelen.

4. 4. 3. Visszaszivargas
Az injektorok egy részének magasabb a visszaszivargasa, mint a hagyomanyos injektoroknak, mivel —
minden alkalommal — az Gizemanyag mennyisége részben atfolyik, amikor az injektor szelep, mikddésben

van (lasd 3. fejezetet). Ezért a j6 injektornal ez a dinamikus visszaszivargasi mennyiség ugyanolyan
sorrendi fontossagu, mint a szallitasi mennyiség.
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A statikus visszaszivargasi vizsgalat kizarolag az injektor statikus allapotban Iévd tomitettségét figyeli. A
vizsgalat alapjan, az injektor szelepek helyzetére és tisztasaganak allapotara lehet kdvetkeztetni. Ez
hasonl6é a hagyomanyos injektorokon végzett visszaszivargasi vizsgalathoz, ami idémérési alapu (mm?3/sec).
Barmilyen injektor, ha észrevehetéen magasabb — mind a dinamikus és a statikus visszaszivargasi
vizsgalatnal — réselfolyasi mennyiséget (és hémérséklettel) mutat, mint a standard akkor ez hibara utal.

JEGYZET: A visszaszivargasi vizsgalatokat legalabb 20 masodpercig kell futtatni, hogy a megfelel®
eredményt érjuk el.

4.4. 4. Osszegzés
Altalanossagban elmondhaté, hogy amikor tébb injektort teszteliink, akkor a hibasaknak:

e Magasabb lesz a reakcio6 ideje,
e astandardtdl eltérnek a terheléshez igazodo szallitasi értékei,

® magasabb lesz a visszaszivargasi aramlasa.
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4. 5. Mérés /Javitas / Mentés Vizsgalati tervek
4.5. 1. Altalanos

A féképerny6n az F6-os gomb megnyomasaval a vizsgalatterv javitashoz kerlllink (4. 2. abra)
A modositd program az altalanos Microsoft Windows parancsokkal mikédik.

File Uj, Megnyitas, Bezar, Mentés, Mentés mint, Nyomtatas, Nyomtatas
beallitasa, Nyomtatési kép, Kilépés, Talal / Helyettesit

Edit Visszalépés, Vagas, Masolas, Beillesztés

View | Eszkdztar, Allapotjelzé
Window Uj ablak, Sorozat, Mozaik, Ikonrendezés

Help Témakban segitség, CPE javitordl

Egy Uj vizsgalati terv 1étrehozasahoz, nyissuk meg az egyik ,minta” vizsgalati tervet, majd hasznaljuk a
»Save as” parancsot, hogy egy masik névvel elmenthessik. A vizsgalati Iépések ekkor az elvartnak
megfeleléen, valtoztathatdak lesznek.

JEGYZET: Javasoljuk, hogy az adott vizsgalati tervet ne valtoztassuk meg, mert ez mindig egy biztos
alapként szolgalhat a késébbi visszakeresések alkalmaval.

A bal oszlopban talalhaté szamozott vizsgalati Iépések kozll, ha kivalasztunk egyet, amire az egéren lévd
jobb oldali gombbal raklikkellink, azzal a Beillesztés/Torlés menit kapjuk meg. Innen egy Uj [épést
iktathatunk be a kivalasztott Iépés elétt vagy utan, avagy a kivalasztott Iépést kitorolhetjik. (4. 12 abra)

= MAGMAH Parameter Editor - [Wntitled1] [= =] 3]
H Fle Edt Vew Window Hep B

O |+ |Fia] ] o] [ 7

| 1 | 2 | 3 | 4 E L
1 Commmand Cooroment
TesiPlan Camnmaent Examp-le destplan
2 Cammand [njscioc Pism Supply Vallags Corrsar Lirmil Hel Curmsni Pull [n.Cu
Injector Sabigp Baseh r 1] 1] u i
3 Commmand At fimer [n Lirecds Temp Thapimnd Blin Fopplr Tawp Max Sopplr Tawp Temp iz
Supply Temp r 40 1 i =
4 Copmiand M Besistano (obeas) M Ferstanes (o)
Measure Resistance 0 0
] Commomand Biack Leak Flow Tt Coebivrery o
Texd umits Limnim mandiwt
[} Conimasd TR Lt fo [n Larods Tarvsoo [z Test Titha Coorowal Loz bice Hedbre Mewommast Dl Foo
Test §tep r krr krr n
Ty o x
] Trescert W Shap (Fefnra)
r | [res=rt b= Step (Aften) I
ket Stap
B Command
i} Cammand
mn Commmand
12 Command
13 Cammand
14 Commmand
18 Conmiasd b
£ ¥
For Hedp, press Fl

4. 12 abra. (Beillesztés /Torlés)
4.5.2. Paraméterek. (4. 13 abra)

Vizszintesen — az egérrel — jobbra hizva a képernyét lathatjuk meg azokat a paramétereket, amiket
egyébként nem lathatunk a képernyén (6-os oszloptdl folyamatosan)
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Az oszlop szélességek atallithatok az Excelben ismertekhez hasonléra.
Az els6 5 lépés a vizsgalati tervhez konfiguralja a késziiléket az adott injektor tipushoz.

Ezt nem szabad torolini.

Ezek a lépések a kévetkezok:

Lépés
Lépés 1 Itt szélhat hozz4 vagy tehet megjegyzést a vizsgalati tervvel
Vizsgalati terv megjegyzés kapcsolatban a felhasznalé.
Lépés 2 e Az injektor gyartojanak kivalasztasa.

A megfeleld részt kell kivalasztani Piezo tipusu injektornal.

Vizsgalati épés

o Afesziltség ellatasa az injektornak.
Injektor beallitas e Ajelenlegi mérés hatara az injektornak.

o Atarto fesziltsége az injektornak.

e A behuzo fesziltsége az injektornak.

e A behuzé fesziiltség impulzus szélessége.

Lépés 3 o A megfeleld mezbt be kell jeldIni, hogy a vizsgalati terv épp
var-e a megfelel6 hdmérsékletre, miel6tt a vizsgalatot
megkezdenénk.

o Alap hémérsékleti beallitasok
Héellatas e Minimalis hdmérséklet beallitas
e Maximalis hémérséklet beallitas
o A hdmérséklet egysége a kijelz6n C vagy F.
Lépés 4 A minimalis ellenallasa az injektor tekercsnek (Ohm)
Ellenallasmérés e A maximalis ellenéllasa az injektor tekercsnek (Ohm)
Lépés 5 e A visszaszivargas (réselfolyas) kijelzésének egységei
Vizsgalati egységek o Injektor szallitdsi mennyisége kijelzésének egységei
Lépés 6 A 6-0s lépés és az 6sszes tobbi konfiguralva lehet az injektor
vizsgalati feltételekhez. Ezekhez a |épésekhez hasznalatos
paraméterek a kovetkezok:
o A megfeleld mezbt be kell jeldIni, hogy a vizsgalati terv épp
és a tobbi var-e a megfeleld hdmérsékletre, miel6tt a vizsgalatot

megkezdenénk.

A ,varakozasi idére” megadott id6hatar (masodpercben)
A |épés elnevezése

A |épésnél egy megjegyzési rész

Stabilizacios id6 (masodpercben)

A mérési frissitések szama

A nyomas tarolé nyomas vizsgalati értéke (bar)
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Lépés 6

A 6-0s Iépés és az 6sszes tobbi konfiguralva lehet az injektor
vizsgalati feltételekhez. Ezekhez a lépésekhez hasznalatos
paraméterek a kdvetkez6k (FOLYTATAS):

A befecskendezési sebesség (befecskendezések
percenkénti szama — IPM)

A befecskendezés impulzus szélessége (usec)

A visszaszivargasi nyomas bealltasa (mbar)

(még nem elérhetd)

A minimalis nyomastarolé nyomasa

A maximalis nyomastarolé nyomasa

A minimalis reakcio id6 (usec) Az injektor tekercs
feltdltése és a folyadék befecskendezése kozott eltelt
idé.

e A maximalis reakcio id6 (usec)
i s e A minimalis valasz variaciok (usec)
€s a tobbi e A maximalis valasz variaciok (usec)
Vizsgalati l6pés maximalis - variaciox ¢
e  Minimalis visszaszivargas
e  Maximalis visszaszivargas
e A minimalis visszaszivargasi h6mérséklet
e A maximalis visszaszivargasi hémeérséklet
e A minimalis visszaszivargasi nyomas (mbar)
(még nem elérhetd)
e A maximalis visszaszivargasi nyomas (mbar)
(még nem elérhetd)
e  Minimalis injektor széllitas
e Maximalis injektor szallatas
¢ A minimalis injektor szallitasi variacio
e A maximalis injektor szallitasi variacio
2= MAGMAH Parameter Lditor - [Untitlzd1] ElE)&
ZE Ak Edt View Window Hek - 9%
O] == &) &7
| 1 1 | 3 | 4 [ »
1 Ceanmand Comament
Ties tPham. Cagvumie sl Bwariple desiplan
] Cpmmasd Tretoe Eriuga Supply Vollaz Chuspant Lot Hold Carren Full In Cu
Injecinr Setup Finseh ~ 0 n 1] 2
E] Crammand st for In Limils Teanp Dl Wlin Supply Tarmp Maz Supply Tamg Taarp Uniks
Supply Temperaturs [m] 4 1] [T =
4 Comasd Blin Fasirtance (otors) Max Rarstanes [ohess)
Measure Resirtance 1} L]
] Cearmand Bach Lank Flow Ouiks Tty s
Tert units Lmim mmiit
[ Cemmand Wt for [n Lamla T iormcrak: [mcn) Tast Titls [’ st Larm: Bafarm B Jngschions Fo
Test Stap r ] i d [
7 Ceanmand
g Comumasd
L] Commmand
1 Ceanmand
11 Commmand
12 Ceanmand
13 Commmard
14 Ceammand
15 Cogmmand s
L1 ¥
For Help, press F1
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4. 6. Mentett eredmények megtekintése és nyomtatasa

El6z6leg elmentett eredmények megtekintéséhez és nyomtatasahoz nyomjunk F8-at. Ez megnyitja a f6
eredmény bemutatd képernyét (4. 14 abra)
Megnyitas utan el6szor a legutdbb elvégzett vizsgalat eredményeit fogjuk latni.

|G CRiTest - [Results Viewsr] =
Ext Cisplays Mod= Stabon Emrors T=dplan Cortrd Uew  Help
Testplan H
Results Viewer  (hariridge
(imsgmah  01.002.00 V03_beta_g  29/08/2006 13:48:56
Type ™ HW
Teststep 0
Supply Vottage 0V HokiCurrent 0.0 A || TestComments inctiuctions
Pullin Current 0.0 mMax Pull In Width 0us
Rall Pressure =0 bar  Supply Temp 41.0 ¢
Operator Hame Min Max Yalus i,
CustomerRef [~~~ supply Temp | 00 0.0 0.0 *C
e Rosistance | 000 | 000 [ poo | o [ |
Teet Date [
Test Tane Rail Presswre 0 0 1] bar
Results Comments Reap Time 0 0 0 s [ ]
Responee Variation - 0 0 us
Back Leak Flow | 1) 0 0 ]
Back Leak Temp 0 ] 0 °C
Supply Temp [ 40.0] °C Back Leak Presswe | 0 0 o whar [ |
Pressure Demand 0| bar 1
Injection Speed | 0| IPM Pewent | NS/ SRS RO:0 —
Pulse Widih 0| ps Delivery Varkation 0.0 0.0 [ ]
Backleak Pressure Demand O] mbar Overall Test PassFail

4. 14 abra (Eredmények kijelz6je)
Az eredményeket bemutatd képernyén, ha megnyomjuk az F1-es gombot, akkor egy legérdiilé meniben

attekinthetjik az el6z6leg mentett eredményeket (4. 15. abra). Valasszuk ki a kivant eredmény fajlokat és
nyomjunk Ok-t, ezzel a software letdlti a képernyd attekintd részére.

Load Results m|

Select results file from list

T - | |

OK ‘ Cancel ‘

4. 15. abra (Eredmény letdltési utasitasok)

Az attekintd képernydn 1évé ,El6z8” és ,Kbvetkezd” gombok megnyomasaval a vizsgalati terv barmely
lIépése megtekinthetd. Az F7-es gombbal az eredményeket kinyomtathatjuk, avagy az F12-es visszalép6
gombbal az él6 adatbazisba léphetliink be. Egy legordiilé meniirél lehet a megfelelé nyomtatét kivalasztani —
ami lehet a valaszthat6 beépitett szalagnyomtatd, avagy egy kiilséleg csatlakoztatott nyomtaté (nem
tartozék).
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A nyomtatas tipusa is kivalaszthatd, ami lehet egy rovid jelentés, avagy egy teljes leiras (4. 3 abra)

v o =JoE

IS5k Cisplays Mode Stawon Erors Tastplan  cooateol =

ty CoAVIN2 Tesiplans
th (2 AVINZ Results

B
L
L]
L
[]
&
[]
[
[]
[l
[

“ ak | Melering | Alternate

Audit Audhl Menu

4. 16 abra (Gyartmanyra vonatkozo utasitasok)
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5. Karbantartas

CRi-PC Miikodése és szervizelése

FIGYELMEZTETES!

NE UZEMELTESSUK A VIZSGALATI KESZULEKET AZ OSSZES SZUKSEGES
ALKATRESZ BIZTOSITASA NELKUL.

MIELOTT BARMELYIK ALKATRESZT ELTAVOLITANANK, MINDIG
ARAMTALANITSUK A BERENDEZEST A KEZULEKEN KivULI FO
ARAMKAPCSOLOVAL.

5. 1. Levehet6 részek eltavolitasa

Elektromos rész (5. 1. abra)

Magas felszltség!

Az elektromos részekhez, csak és kizardlag erre szakosodott szakember, nyulhat
hozza.

Teljesen kapcsoljuk ki az 6sszes elektromos ellatast mielétt barmilyen javitasi
munkalatra sor keruilne. Ne szereljlink soha elektromos fesziiltség alatt allé készuléket.

1. Addig, amig az elektromos kapcsold BE allapotban van, az elkiilonité ajté nem fog kinyilni. Csak
akkor teszi ezt meg, ha ez a KI-KAPCSOLT allapotba kerl.

N

Hasznaljuk a berendezéshez mellékelt kulcsot az ajtd zarjaihoz (2). Ekkor tudjuk az ajtot kinyitni.

3. Mikor becsukjuk az ajtét a kapcsoldnak még akkor is a Kl allapotban kell lennie, hogy az esetleges
sérlléseket elkertljik. Az ajto feszlltség alatt, kdzpontilag zarodik.

5. 1 abra (Elektromos részek)
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A berendezés hatso elemei. (5. 2 abra)

A burkolat mogétt a CR szivattyu és a vizsgalati folyadék tartalyok helyezkednek el. Lazitsuk meg a
burkolatot tartd 6t csavart (nyilazott rész), majd emelhetjik le és tavolitsuk el.

FIGYELMEZTETES!

MAGAS FOLYADEKNYOMAS URALKODHAT A VIZSGALO
KESZULEK BELSEJEBEN. ADDIG NE TAVOLITSUNK EL EGY
ELEMET SEM, AMIG A MOTORT LE NEM ALLITOTTUK, A
NYOMASTAROLO NYOMASAT NEM CSOKKENTETTUK ES A
KESZULEKET LE NEM KAPCSOLTUK. A MAGAS NYOMASU
SZELEPEKBOL ES AZ ILLESZTEKEKBOL KIARAMLO FOLYADEK
OLYAN MAGAS NYOMASU, HOGY ATHATOLHAT A BORON, AMI
HALALOS SERULESHEZ VEZETHET.

5. 2 abra (Hatso tartozékok)

Oldalsé rész

Az oldalso rész eltavolitasa a 2. 6.-os fejezet szerint. Az oldalsé panel eltavolitasaval valik lehetéség a 6
tartalyban 1évé szlirénél a hulladék, valamint a magneshez tapadt fémrészecskék eltavolitasahoz, majd itt
tolthetjuk fel Ujra a vizsgalati folyadékot.

Els6 homlokzat als6 elemei. (5. 3 abra)
Itt helyezkedik el az injektor rogzité munkahengere, a pneumatikus magnesek, a tartaly termosztat és a
hiitéviz ellatas elemei.

Lazitsuk meg az ,A” jell nyilakkal jelolt csavarokat, majd tavolitsuk el a ,B” jell nyilakkal jelolt csavarokat.
Ekkor a burkolat eltavolithato. A visszaszerelést az ,A” -val jeldlt csavarok behelyezésével kezdjuk.
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5. 3 abra (Az els6 rész alatti elemek)

Ellenérzések gyakorisaga

o O WN R

Miszer 6rak Szivattyl hasznalati érak
Mikodés 20 6ra 20 ora 500 6ra Ref.:
Vészmegallitd ellendrzése ve 5. 2.
Nyomascsdkkentd szelep ellenérzése ve 5. 2.
Altalanos tisztasag v 5.2.
Mér6rendezés pontossaganak ellenérzése v 5. 2.
Réselfolyas pontossaganak ellenbrzése v 5. 2.
Vizsgalati folyadék cseréje, magneses sz(ir6 v 5. 2.
ellenérzése
Méréegység sziird cseréje. v 5. 2.
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JEGYZET: Hasznalatban lévé orak kijelzése / jelezési utasitasok (4. 4 abra)
5. 2. 1. Vészmegallitd ellendrzése
Minden hasznalatban Iévé 20 6ra utan, vagy hamarabb.

Kapcsoljuk be a vizsgald készuléket

Nyomjuk meg a vészmegallité gombot és ellendrizzik, hogy ki van biztositva.

Ugyeljiink arra, hogy a motort ne inditsuk el.

Bizonyosodjunk meg arrél, hogy a levegé nyomasméré

(injektor hatsoé vizsgalati nyomasmeéré ) részén nullat mutat.

Forgassuk a vészmegallité gombot 6ramutaté jardsaval megegyezd irdnyba, addig, mig kiakad.
Ellenérizzlik a légnyomasmutatéon a nyomast (megkdzelitéleg 3 bar)

Inditsuk el a CR szivattyu motort és lizemeljink be egy injektort. Figyeljik meg a nyomastarolo
nyomast.

el N s

Nowu

8. Nyomjuk meg a vészmegallité gombot és ellendrizziik, hogy a motor megallt. Ellenérizziik, hogy a

nyomas tarolé nyomasa csokken.
5. 2. 2. Nyomas csokkentd szelep ellenérzése
Minden hasznalatban Iévé 20 6ra utan, vagy hamarabb.

1. Kapcsoljuk be a vizsgald késziléket

2. Inditsuk el a vizsgalatot és allitsunk egy alacsony nyomastarolé nyomast (100-200 bar). Nézzik

meg, hogy a nyomast kijelzi-e a monitor.
3. Kissé nyissuk ki az injektor hozzaférési ajtot és ellendrizziik, hogy a CR szivattyd megallt és az
altalanos nyomastarolé nyomasa csokkent.
5. 2. 3. Altalanos tisztitas

A vizsgald berendezés egy nagyon érzékeny készulék és mindig tisztan kell tartani. Egy antisztatikus

tisztitoval lehet a PC képernydjét tisztan tartani. Ellendrizzik, hogy a hatso részen 1évl szell6z6 rész, tiszta

legyen és ne zarddjon el.

JEGYZET: Csak szappanos vizzel tisztitsuk az atlatszo, miianyagalapu védé ajtét. Semmilyen vegyszert ne

hasznaljunk a tisztitashoz, mert ez megsértheti a miianyag részt és veszélyeztetheti a biztonsagot.
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5. 2. 4. Ellen6rzé vizsgalatok, mérések. (5. 4 abra)

M (0 7e o =)=
==
Testplan Delphi_massower.CPF . i
sirpis tastelon for Dekr o2 . CR' PC — %lﬂ tridge
e — ES scicerzo0e 13:56:17
Type Detphi Mertoiing Audit Information
Supply Vottage 1€ | I
Pullin Current 230 |CRiTest - Tue 23 Aug 2006 - 13:55'59
D Fixture Clamped
Teststep 4 Value
Wait For Start O 0.0 °C
Test Comments / nstruct 0.00 S|
Typical i bsd setings. Teststep 4 Massovarchock Rail Pressure 0 har |
WotForStat () AveragingReadngs 0 ::mwe':n"; 0 gl |
0 [
Sup I : 410 °C L
“«| » ([ w»] nl| =] N
Rail Deltvory . B
v Log Audit1 Deliverics [~ Continuous Update 00 mmimt 0 el |
S"P Start Start Start Start 0 S
Pressure, [ Save | |
N Aucks: | Awina: | Al | A& | 0.0 | mm¥st | |
gl F k2 i f3 | R | e | close || 0.0 |mmase [ ]
Backleak Pressme oemawa | oy mwar [ T Comtinuous Update verall Test PassFail

Production| Owner Backicak | Mctering | Alternate

Setup Detail= Audit Audit Menu
F1 F2 £ F4 F H F7 F8 f F10 F11 Fi12

5. 4 abra (Ellen6rzések (szivargasi vizsgalat))

Az ablak aljan 1évé billentylik (gombok) inditjak majd el az ellenérz6 vizsgalatokat, az ablakban
felsoroltaknak megfelelGen.

« 4 » 1 u

A jelolt billentylik a kdvetkezé funkcidkat latjak el:

Duplan balra:
4 el6z6 16pés

Egy jobbra:
4 alkalmazott l1épés

Kettd jobbra:
12 kovetkez6 Iépés

Szlnetjel:
| | mérés megallitdsa

Fekete négyzet:
[ | vizsgélat megallitasa

Ellenérzés 1 — Teljes atellendrzés
Ez az ellen6rzés kizardlag a Hartridge alkalmazottnak lehetséges, a felhasznalonak nem.
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Ellenérzés 2 — Szivargas ellen6rzés

A szivargas vizsgalat jelzi, a szivargasokat a mér6 egységben és a szivargas helyét az injektor feje és a
mérd egység kozott. A készulékkel a vizsgalatot szobahémérsékleten kell elvégezni, hogy elkerulhessik a
folyadék leh(ilését és 6sszehuzodasat, ami hibaforras lehet. A szivargas vizsgalat elvégzésénél fontos, hogy
az injektor mikddésben legyen.

1. Inditsunk el egy injektor vizsgalatot és alkalmazzuk azt a 1épést, ami beinditja az injektort.

2. Az F12 gomb segitségével valtsunk az Alternativ menipontra és valasszuk innen ki az F11 gombot,
amivel el6hivhatjuk a Mérési Ellenérzési leirast.

3. A mérb eszkdz elhelyezkedése mm-ben van megadva. Az ,Inditd Ellenérzési 2”-es gombbal megallitjuk
a befecskendezést és létrehozunk egy szivargasi vizsgalatot egy bizonyos helyzetben a dugattyu
athelyezésen beliil. Ha az elhelyezkedés megfeleld tavolsagon kiviil van, a befecskendezés tovabb
folytatodik (a kijelzdn ,Helyzet meghatarozas” lesz olvashatd) a hatétavolsagon belll majd
automatikusan a szivargasi vizsgalat indul el.

4. Amikor a szivargasi vizsgalat elindul a kijelzén ,Stabilitas - varakozas” utasitas lesz lathatd. A rendszer
a befecskendezés utan 30 masodpercet fog varni, miel6tt elkezdi a szivargas mennyiségét mérni.

5. Ez alatt a mérés alatt a kijelz6n ,Szivargasi vizsgalat” felirat lesz lathatd. A szivargas mennyiségét 30
masodpercig méri, majd a szivargas mért egysége (mm/min)-ben lesz lathaté a kijelzén.

A szivargas mennyiségének kevesebbnek kell lennie, mint O.2mm/perc.

6. Ha ezen a ponton Ujra megnyomjuk az inditd gombot, akkor azzal djra inditjuk a Stabilitas és Szivargasi
vizsgalatot az adott dugattyu helyzettdl (az injektort nem indul el).

7. A szivargasi vizsgalat befejezéséhez nyomjuk meg a ,Stop Test (Vizsgalat megallitas) gombot.
A szivargas okai a kdvetkez6k lehetnek:

Az illesztések injektoron és a fuvokan.

A magneses mérd egység csatlakozé elemén.

A meérd egység sziird, kapcsold elemén.

Piezo jelatalakitd O-gylirii (az injektor szorité egységén)
Injektor adapter

A hajlitott cs6 az injektor és a mérd egység kozott

Ha a problémakat nem tudjuk elharitani, akkor vegyik fel a kapcsolatot a Hartridge-el, avagy a helyi
szakszervizzel.

Ellen6rzés 3

Ezek az ellenérzések csakis a 4 egységl CRi-PC vizsgal6 berendezéssel alkalmazhaté és nem vonatkozik
az egy egységl CRI-PC vizsgalora.

Ellenérzés 4 — Oblitési vizsgalat

Ez a vizsgélat elttmddéseket ellenbrzi a mérd egységben.

Nyomjuk meg a ,Start Audit 4” gombot a vizsgalat elinditasahoz.

A vizsgalati eredményeknek nagyobbnak kell lennitik 35 mm / mp-nél. Ha a mért érték nagyobb, akkor a
sz(ir6 rendben van.

Az eltomédések okai, amik javithatok, cserélhetdk a kovetkezdk:
o A mérd egység sziiré
e A hajlitott csdvek

Ha problémakat nem tudjuk orvosolni, akkor vegylk fel a kapcsolatot a Hartridge-al avagy a helyi
szakszervizzel.
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5. 2. 5 Visszaszivargasi (Résolaj) vizsgalat (A mérd egység programozva van.) (5. 5. abra

Az ablak felsé részében olvashatjuk a mért visszaszivargasi hdmérsékletet, a nyers be nem kalibralt
aramlasi sebességet és a kalibralt visszaszivargasi aramlas sebességét a 4 injektornal.
Az ablak aljan talalhaté indit6 gombbal végig Iépegethetink az ellen6rzé vizsgalaton az ablakban megadott
sorrend szerint:

o Elsé lépés: kiuritési mod

e Masodik Iépés: nulla olvasas

e Harmadik Iépés: feltdltési mdd

o Negyedik |épés: szivargas ellenbrzés
A Torlés gomb megallitja a visszaszivargasi ellenérzést és visszaallitja a vizsgal6 berendezést a normal
Uzemmodra.

“ 4 » 1 |

A jelolt billentylk a kdvetkez6 funkcidkat latjak el:

Duplan balra:
4 el6z6 16pés

Egy jobbra:
4 alkalmazott lépés

Kett6 jobbra:
12 kovetkez6 lépés

Szlnetjel:
” mérées megallitasa

Fekete négyzet:
[ | vizsgélat megallitasa

Inditsunk el egy vizsgalati tervet és futtassuk normal tzemmaddban addig, mig feltoltjuk a

1 visszaszivargasi egyseég elvezetd csovét.
A féképernydn l1évé F12 gomb benyomasaval valtsunk az Alternativ menipontra és
2 valasszuk innen ki az F10 gombot, amivel eléhivhatjuk a Visszaszivargas Ellenérzési
leirasat.
Nyomjuk meg a Start gombot, az egység kilritési allapotahoz. A kijelzé aramlasi egysége
3 megvaltozik és megkdzelitéleg 1500-at fog mutatni. Ez az eltolédas mértéke a nyomas
jelatalakitén. A maximalisan megengedett intervallum 500 és 2500 kozott van.
4 Allitsuk meg a mérést a Sziinet gombl I | megnyomasaval. Nyomjuk meg a Start

gombot a leolvasasok lenullazasahoz.

Nyomjuk meg a Start gombot Ujra, hogy az egységet allandé feltdltési izemmaddba

5 helyezzik. A kijelz6n olvashato értékek emelkedni fognak, ahogy a csévek toltédnek fel és
eléri majd a maximalis kb. 800-as értéket. A csévek gyorsabb feltdltédése érdekében
beindithatjuk az injektorokat.

Amikor az 0sszes cs6 feltdltédott (tehat elérte a 800-as értéket és mar nem emelkedik

tovabb), akkor allitsuk le az injektorokat a Stop III gombbal és ezzel a vizsgalatot is.
Ezzel megakadalyozzuk, hogy a visszaszivargas a késziilékbe menjen. Nyomjuk meg a
Start gombot a készlilék szivargas ellendrzési izemmaddjahoz. Ekkor mar lehet a szivargast
ellendrizni és bemérni a kalibraciot:
a.) szivargasok: A mért egységek nem csdkkenhetnek tdbb mint 10-re
1 percen belll
b.) kalibracié: A mért egységek 784 és 816 kdzott kell, hogy legyenek.

7 A visszaszivargasi ellen6rzés megallithatd a Torlés (Cancel) gombbal, amivel az ablakot is
bezarjuk és visszaallitjia a visszaszivargasi egységet automatikus lizemmaddba.

HLO037, Issue 1, Julius. 06 DYSIOE G SO0 v 79



HARTRIDGE CRi-PC Miikodése és szervizelése

Ha problémat észlel a készllékkel, akkor vegye fel a kapcsolatot a Hartridge-el avagy a helyi
szakszervizével

T CiTest - [CRIPC)
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5.5 abra (Visszaszivargasi ellendrzés)
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5. 2. 6. A vizsgalati folyadék cseréje és szilirése, magneses sz(ir§ tisztitasa.

Ellenérizziik a folyadék viszkozitasat, hogy eldonthessuk allapotat. A folyadékot rendszeresen cseréljik
minden 500 lGzemora utan. Az eltelt draszamot leolvashatjuk a Statusz/Diagnozis kijelzén (4. 4 abra.)
A vizsgalati olaj viszkozitasanak méréséhez sziikséges eszkdz pontos leirasat a Technikai Szervizelési
Utmutatoban TSB160/14 talaljuk meg.

A tartaly kiUritése

Aramtalanitsuk a vizsgalé berendezést és tavolitsuk el az oldalsé védéburkolatot a 2. 6.

1 fejezetben leirtak alapjan. (2. 6 abra)
Tavolitsuk el a f6 tartaly elvezetd csovét (1) a tartdjabdl, tartsuk a csévet egy megfelelé méreti
2 edény félé (minimum 45 literes) és hagyjuk a folyadékot kifolyni.
Tavolitsuk el az Ures tartaly elvezetd csévégrél (2) a zaré elemet, tartsuk a csévecskét egy edény
3 félé és hagyjuk, hogy a maradék folyadék eltavozzon.
4 Toroljik ki az Ures f6tartaly belsejét egy tiszta nedvszivé ronggyal.
5 Majd helyezzik vissza az elvezetd csOveket a megfelel6é szoritdkba/tartdkba.

5. 6 abra (Vizsgalofolyadék urités)

Tisztitsuk meg a magneses szlrét.

6 Emeljuk ki a tartalybél a magnes sz(ir6 egységet és toroljik ki a fémszennyez6déseket a
magneses részbdl egy puha, sz6szmentes ronggyal. (5. 7 abra.)
7 Helyezziik vissza a magneses egységet.
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5. 7 abra (Magneses sz(ird)

Cseréljuk ki a vizsgalati folyadéksz(rét (Hartridge rendelési szam 8850082)

Nyissuk ki az injektor védd ajtot, hogy a fenti szlir6hoéz hozzaférjink (5. 8 abra.) A sziir§ az

8 | injektoron jobbra talalhato rogzitén helyezkedik el. A sziird eltavolitdsahoz emeljik ki a szrét és
tavolitsuk el a helyérél.
5. 8 abra. (A folyadék szlrd helyzete)
9 Tavolitsuk el a jelzett csdveket (5. 9 abra.) majd helyezziik az Uj szlir6héz
10 Vegylk le az ,17-essel jeldlt bemeneti csovet és helyezzik ra a megfelelé egységre az Uj
sziir6n — amit egy fehér pottyel jeldltek.
11 Vegyik le a kimend csdvet és csatlakoztassuk a megfelelé egységhez az uj sziirén.
12 Akasszuk fel az uj sz(irét a sziir6 egységre.
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5. 9 abra. (Szlré csatlakozasok)

Cseréljuk ki a leveg6szivattyu sz(ir6t (Hartridge szam HP214)

Nyissuk ki az oldalso részt (5. 1 fejezet) a vizsgalo folyadék hozzaféréséhez. A szlrd a szivattyu
13 ¢s6hoz van nyomva és tartaly jobb hatsé részénél, meril az olajba. Huzzuk ki és cseréljik le.
Vigyazzunk, hogy a szlir6 ne érintkezzen a fiit6 egységgel.

Toltsuk fel vizsgalo folyadékkal

A 2. 6. fejezetben leirtaknak megfeleléen toltsiik fel Gjra a tartalyt tiszta vizsgalati folyadékkal
14 az I1SO 4113 leirasanak megfeleléen.

Kapcsoljuk be a vizsgélati készlléket és bizonyosodjunk meg, hogy a levegéellatas is be van
15 kapcsolva. Ekkor a folyadék aramlasnak meg kell kezdédnie. Ellendrizziik a szlrét, hogy

nincs-e szivargas.
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5.2.7. Cseréljik ki a méréegység szirét (Hartridge szam 8850073) 5. 10 és 5. 11 abra)

Tavolitsuk el a sz(ir6t a mérd egység bemeneti részérdl (nyilazva)
Tavolitsuk el a bemenetet a régi szlrétél, majd helyezziik be az Ujat.
Az Uj szUrét a mérd egység felé helyezziik fel.

5. 11 abra. (A szir6 cseréje)

HLO37, Issue 1, Julius. 06 Deeveg GeMgey 5003 K

84



HARTRIDGE CRi-PC Miikodése és szervizelése

5. 3. Hibaelharitas

FIGYELMEZTETES:

CSAK KEPZETT SZAKEMBER ALLAPITHAT MEG ELEKTROMOS
KESZULEKEKKEL KAPCSOLATOS HIBAKAT

5. 3.1. Altalanos

Az ebben a fejezetben megadott eljarasokat gy adtuk meg, hogy feltételezziik, hogy a vizsgalo
berendezést lzembe helyezték a kézikdnyv installalasi fejezetében leirtaknak megfeleléen. Az eljarasok
leirasanal tovabba szintén feltételezziik, hogy a vizsgald berendezés fel van toltve méréfolyadékkal, és
helyesen van belizemelve, pont Ggy, ahogy a kézikényv Uzemeltetési fejezetében van megadva. Ha hibat
észlellnk, ismételjik ujra és ellenérizzik az oda vonatkoz6 utasitasokat, még miel6tt megprobalkoznank a
hibaelharitassal. Ha hiba allna el6 és/vagy jelenik meg a kijelzén, jarjunk el a kdvetkez6képpen, még miel6tt
megprobalnank tovabbi Iépésekhez folyamodni:

1. Aramtalanitsuk a vizsgalo berendezést és tavolitsuk el a boritasokat.
2. El6szor is nézziik jol meg a késziiléket, hogy vannak-e egyértelmien lathato jelei a sérilésnek, az
alabbiak szerint:
a.) Kilazult, beszorult vagy elkotetlen vezetékek, kapcsolok vagy csdvek
b.) Leveg6 vagy folyadékszivargas
c.) Kiégett biztositékok

FELHIVAS:
A kovetkezd ellendrzéshez a vizsgald berendezést elektromos aram ala kell helyezni. Szintén vegyuk
figyelembe a fejezet tetején lathatd Figyelmeztetést. Az 6sszes sziikséges biztonsagi eldirast be kell
tartani az ellenérzést végzd személy védelme érdekében.
Ezek a kdvetkezdk lehetnek, de nem csak az egyetlenek:

e tegylnk ki figyelmeztetd kiirasokat az elektromos veszéllyel kapcsolatban

o keritsik el a veszélyes teriiletet

e tavolitsunk el mindenféle fém (pld: kézi ékszer) targyat, miel6tt belépiink a

veszélyeztetett teriletre.

d.) Ellendrizzik, hogy a fesziiltség értékek megfelel6ek (ellenérizziik a masodlagos
feszlltséget a féarameloszton, hogy az megfelelé 10%-on beliil van. (5. 1.-es fejezet)
e.) A készllék bal alsé sarkaban Iévé aramforrason 1évé egyenaramu fesziiltséget is
ellendrizni kell (5.12 abra), mert a fesziltségnek =24V kell lennie a 850-es kabelen a
OO01-es kabelnek megfeleléen.

3. Kapcsoljuk ki az aramforrast és javitsunk meg minden lathaté meghibasodast.
4. Helyezzik vissza a boritasokat, kapcsoljuk be a vizsgalé allvanyt és ellenérizzik ujra.
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Névleges fesziiltség (a. c) Volt Kitoltés (a. c) Volt
24 000 Kabelre vonatkoztatva 21,6—-26,4
29 000 Kabelre vonatkoztatva 26,61-31,9

14,5 400 Kabelre vonatkoztatva 13-16
22 410 Kabelre vonatkoztatva 19,8-24,2
15 420 Kabelre vonatkoztatva 13,5-16,5
27 420 Kabelre vonatkoztatva 24,5-29,5
45 420 Kabelre vonatkoztatva 40,5-49,5
97 420 Kabelre vonatkoztatva 87,5-106,5
122 420 Kabelre vonatkoztatva 110-134

5. 3. 2. Szamitégép/Monitor

5. 1. Tablazat Az atalakité masodlagos fesziiltségei

14 1;4

521 822
96

14 811

5. 12 abra (DC tapegyséq)

Ha a monitor képernydje nem mikddik, akkor ellenérizzik a kévetkezéket:

Nyissuk ki a ,zsanéros” ajtot a kabelezés vizsgalatahoz. (2. 1 dbran a 2-es részi. Ellenérizziik,
1
hogy a szamitégép be van kapcsolva, amit agy latunk, ha a bekapcsold gombU vilagit.
2 Ellendrizziik a képernyd hatuljan Iévd csatlakozasokat.
3 Csatlakoztatva van az aramkoér, ha a vizsgalo berendezés hatuljan lévé piros fékapcsold ,BE”
poziciéban van_ (2. 4. dbran a 4-es rész).
A piros nyomégomb vilagit? Ha nem —
4 a.) Ellendrizzik, hogy a kulsé f6 aramellatas rendben van-e.
b.) Kapcsoljuk ki az elektromos ellatast. Nyissuk ki az elektromos szekrényt és
ellendrizzik a két 10A biztositékot a kapcsold [écen a szamitdgép alatt (2. 1 dbrén a
4-es rész).
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Abban az esetben, ha az Allapot kijelz6n a beépitett jelzérendszer
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x mutat, akkor az 5.2.-es tablazatban

foglaltaknak megfeleléen jarjunk el.

Hiba okok

Feladat

X

Vészleallitd izemben

Ellendrizzik a vészledllitd gomb helyzetét

X Fétartaly folyadék
szint alacsony

A baloldalon |évé ablakon keresztil nézziik meg, hogy mekkora a vizsgalati
folyadék szintje, ha a folyadék nem lathaté vagy tul alacsony, akkor téltsik
fel a megfelel6 szintre. Ha a folyadék szint megfelelének tlinik, akkor hibas
vagy elakadt Usz6 kapcsol6 lehet a hiba oka, a 6 tartalyban.

Keresslink lathato bizonyitékot a szivargasra a vizsgal6 szerkezet
alatt/mellett a talajon és allapitsuk meg ennek az okat.

x Fétartaly termosztat

Ellenérizziik a hémérséklet kijelzén az értéket.

Ha a jelzett hémérséklet alacsonyabb, mint a kiindulasi (40C), akkor
valoszind, hogy a 6 tartalybdl a masik tartalyba az ataramlas nem kielégité.
Ellenérizzik a tartaly szinteket.

Ha jelzett h6mérseéklet sokkal magasabb, mint a kiindulasi, akkor
ellenérizziik, hogy a hiitéviz megfelel6 mennyiségben és nyomason megy a
hécserélébe, és a meleg folyadék elhagyja-e a berendezést. Ha a hiitéviz
magnes szelepe mikadik, de a viz nem aramlik keresztil a vizsgalo
késziléken, akkora a szelep szennyezett/eldugult vagy vizellatasi
problémara gyanakodhatunk.

Ha a fétartaly nem melegit, akkor tavolitsuk el az ellilsé als6 boritast és
ellenérizziik, hogy a két kabel (piros és szirke) a termosztaton még mindig
a helyén van (a termosztatot a tartaly kulsé felszinéhez csatlakoztatva
lathatjuk.)

Ha a ,Ht6 keringetés BE” kapcsoldnak a jelzése be van kapcsolva és a
hitéviz rendszer, ugy tlinik, hogy mikddik, akkor a hiba az elektromos
panelen talalhato fiitésszabalyoz6 kapcsoldval (K2) lehet.

Levegbnyomas
alacsony

Azt jelzi, hogy a levegényomas ellatas tul alacsony vagy, hogy a levegd
nincs csatlakoztatva.

Ellendrizzlk, hogy a levegbellatas csatlakoztatva van a vizsgalo
berendezéshez, be is van kapcsolva és a nyomas legalabb 6, 5 bar.
Ellenérizzlk, hogy a leveg6 kikapcsolod szelepet (2. 8 abran az 1-es rész)
nyitva van és megfelel6 nyomas lathaté a nyomasmérén.

x tiszta tartaly szinje
alacsony

Az jelzi, hogy a tiszta folyadék ellatas a CR szivattyiuhoz meghibasodott
(alacsony a szint)
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x tiszta tartaly szinje
alacsony

e Ellendrizziik, hogy a folyadék keringet6 szivattyd megfelel6éen mikodik.

o Nézzik meg, hogy a sziir6 a keringetési szivattyu és a tiszta tartaly k6zott
nincs elzarodva.

e Nézzik meg, hogy a sziir§ a fétartaly és a keringési szivattyu kdzott nincs
elzardédva.

e Ellendrizzik, hogy nincs-e szivargas a keringési szivattyu korll és a hozza
tartozé csévecskéknél.

e Ellendrizziik, hogy nincs-e elzarédas vagy szorulas a folyadék keringet6
csOvekben.

x Motor aramkor
megszakitd

e Arra utal, hogy a CR szivattyuhoz tartozé aramkér megszakité motor
meghibasodott.

e  Ellendrizzik, hogy az aramellatas megfelel6en van a vizsgalo
allvanyhoz csatlakozatva, nincs tulterhelve (az aramkor kapcsolasi rajz
a 4-es lapon, termal beallitasok).

e Keressik meg a motor tulterheltség okait — pl.: CR szivattya Gzemel,
tulzott nyomastarolé nyomas a hibas nyomasérzékelébdl érkezd
visszajelzések miatt vagy korlatozott motorh(ités miatt.

X

F& ajté nyitva van

Jelzi, hogy a vizsgalati terulet ajtaja nincs zarva. Ha az ajt6é csukva van, akkor
ez minddssze csak egy lehetésége a hibanak. A készulék nem tud a f6 ajtd
bezartsaga nélkil mikodni.
e Csukjuk be a f6 ajtét. Ha ez megvan, akkor hibas zar részre lehet
gyanakodni.

5. 2 Allapot jezések
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5. 3. 4. Injektor szabalyozas

FIGYELMEZTETES!

AZ INJEKTOR IRANYITO PCB MAGAS FESZULTSEGU. MIELOTT KINYITNANK AZ
ELEKTROMOS RESZEKHEZ NYILO AJTOKAT,MINDENKEPPEN KAPCSOLJUK KI
A KESZULEKET. CSAKIS SZAKKEPZETT EMBER KISERELHETI MEG A
HIBAELHARITASOKAT.

Allapot jelzék:

Az Allapot/Diagnézis képernyén lathaté injektor szabalyozé allapotok a kdvetkezék lehetnek (4. 4 abra):
e Injektor PCB kihagyas
e Tul nagy impulzusok
o Injektor beallitas alapértelmezések

Injektor PCB kihagyas allapot

Két dolog miatt hagyhat ki a rendszer:
e Nagy a szallitasi mennyiség (azt jelenti, hogy az aramlas nincs szabalyozva a kivant szinten),
vagy
e megnodvelt impulzusok (azt jelenti, hogy az impulzusok nem kapcsolnak ki a megfelel6
szélességen).

A rendszer féaramkorének a kikapcsolasaval, majd néhany masodperc mulva Ujra bekapcsolasaval
tordlhetjik a hibat. Ez a PCB tertlet allapotkijelzéjén talalhato , Torlés” billenty(l megnyomasaval érjik
el.

Ha a rendszer tovabbra is akadozik, kapcsoljuk ki a vizsgald berendezést, huzzuk ki az injektor
vezetékét, majd kapcsoljuk ujra be. Ha ekkor a berendezést rendben talaljuk, akkor a kihagyast egy
meghibasodott injektor tekercs vagy a piezé okozhatta.

Prébaljunk ki egy masik injektort, ellendrizve, hogy a vizsgal6é berendezésnek, az egyik injektornak volt
meghibasodasa.

Ha egyik sem, akkor a hibat valdszin(ileg az injektor iranyit6 PCB-n beliil kell keresni.

Ha errél megbizonyosodtunk, akkor vegylik fel a kapcsolatot a helyi Hartridge szolgaltatonkkal.

Mas hibak

Ellenérizzlik a vezérld panelen 1évé biztositékokat. Az injektor vezérlé PCB a f6 atalakitorol kapja a
220V fesziiltségét. Ez egy 3. 15 Amperes ” tulfeszlltség korlatozd” biztositékkal (FS1) van biztositva a
PCB-n (5. 13 abra)

Az injektor vezérlés, kiilonbozé fesziiltség kombinaciokkal van feltdltve a f6 atalakitordl, ahol a
kombinacié az éppen adott injektor vizsgalatatol fiigg. A tekercs aramkoér egy a PCB-n 1év6 6. 3 A
JUlfesziltség korlatozé” biztositékkal (FS2) van biztositva (5.13 abra)

Tovabbi 6sszetettebb problémak esetén Iépjen kapcsolatba a Hartridge ellatojaval. A leheté legtdbb
informaciét mondjuk el a keletkezett hibaval kapcsolatban, pl.:

e Az vizsgalatban lévé injektor tipusat,

e avizsgalat sebességét (percenkénti befecskendezés — IPM),

e amagneses aramkor (6k) alkalmazasa,

e az alkalmazott impulzus szélességek.
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T S o A A5 556 s o

5. 3. 5. CR szivattyuszabalyozas.
Allapotjelzé.

Az Allapot/Diagnézis képernydn (4.4. Abra) talalhaté szivattyt iranyité allapotjelzd a kdvetkezé utasitasokat
adja — Szivattyu Iranyité PCB kihagyas.

A kihagyas allapota.

A kihagyas ugy van bedllitva, hogy ha az 6sszetett aramkor mindkét kimenetbdl tullépi az 5 A -t, tdbb mint 5
masodpercig. A rendszer aramtalanitasaval par masodpercig, majd Ujra bekapcsolasaval orvosolhatjuk a
hibakat. Ezt ugy érhetjik le, ha megnyomjuk a ,Térlés” gombot a féképernyén Iévé Szivattyu Iranyitdé PCB
részen.

Révidzarlatos vagy sériilt szivattyd magneses tekercsek okozhatjak a kihagyast. Barmilyen magneses
ellenallas 2 Q érték alatt gyanusnak mondhaté.

Masmilyen hibak

Ellenérizziik az iranyité panelen lévd biztositékokat. A CR szivattyu irdnyité PCB a f6 atalakitérol kapja a
14V-os aramellatasat. Ezt egy a PCB-n levé 6. 3A biztositékkal (FS1) biztositjak (5. 4. abra)
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Egy felmerdild probléma esetén ezt a biztositékot ellendrizzik elészér. Lényegesen dsszetettebb hibak
esetén lépjen kapcsolatba a Hartridge 6sszekétdjével. Adjuk a lehetd legtébb informaciét a probléema
leirasakor, pl.:

e Avizsgélat sebessége

e Az alkalmazott nyomas

5.14 abra (CR Szivattyu szabalyzé biztositék)

HL037, Issue 1, Julius. 06 Dosdeg Gy 03 K 91



HARTRIDGE CRi-PC Miikodése és szervizelése

Sajat észrevételek, megjegyzések:
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6. Tartalékok

CRi-PC Miikodése és szervizelése

Mindenképpen adjuk meg a vizsgalo allvany szériaszamat, amikor tartalékokat rendellink. A LV réviditéssel azokra a
részekre utalunk, amiket alacsony feszlltségii késziilékekhez hasznalunk (200-260V). A HV rovidités a magas

fesziiltségl készulékeknél hasznélatos alkatrészeket jeldli (380-480V).

6. 1 Fogyoeszk6zok

Biztositékok

‘ Db. ‘ Three phase supply — Haromfazisu ellatas

Hivatkozas Rész szam Leiras
Reference Part Number | Description Qty
F1-F3 968-596 Fuse 32A size A1 NITD 3
Three phase supply
(LV)
F1-F3 551-879 Fuse 20A size A1 NITD 3
Three phase supply
(HV)
FaF5 551-855 Fuse 10A Size A1 NITD 2
Heater supply (LV)
FaF5 551-843 Fuse 64 Size A1 NITD 2
Heater supply (HV)
F& 798-990 Fuse 3A A/S 1.25" x 0.25" 1
24\ control
F7 798-976 Fuse 2A A/S 1.25" x0.25 1
29V control
F8 799-014 Fuse 5A A/S 1.25" x0.25 1
14.5V metering supply
F9 799-014 Fuse 5A A/S 1.25" % 0.25 1
Internal lamp
F10 798-952 Fuse 1A A/S 1.25" % 0.25 1
Dump solenocid supply
F11 798-952 Fuse 1A A/S 1.25" % 0.25 1
DC power supply
Injector controller
FS1 444-8133 JASAAS 205 1
Fs2 350-8109 B3AAS20x5 1
Pump controller
FS1 350-8109 B3AAS20x5 1
Reference Part Number | Description Qty
Main filter Ba50082 2 Fuel filter 1
Metering unit filter 8850073 Nupro filter SS-8F-K4-50 1
Air pump suction filter | HP214 Filter Assembly 1

HLO37, Issue 1, Julius. 06

Fuse- biztositék

Size — méret

Heater supply — Fités ellatas
Control — iranyitas

Metering supply — Mérési ellatas
Internal lamp — Beépitett lampa

Dump solenoid supply — Magneses tartalék
ellatas

DC power supply — DC aramellatas
Injector controller — Injektor iranyitoé
Pump controller — Szivattyuiranyité
Filters — Sz{ir6k

Main filter — F6 sziir6

Metering unit filter — Mérd egység sziird

Air pump suction filter — Leveg6 szivattyu
szivooldali szirdé

Fuel filter — Uzemanyagsziiré

Nupro filter — Nupro sz(ird

Filter assembly — Sz{ir§ dsszeszerelés
Bulbs — Egék

Internal lamp — Beépitett lampa
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Reference Part Number | Description Qty
H1 internal lamp 507-4085 Lamp 35W 12V ac 1

6.2 Altalanos tartalékok

Elektronikai tartozékok
Reference Part Number Description Qty
Q1 (LV) 140M-C2E-C20 Motor circuit breaker 1
Q1 (HV) 140M-C2E-C10 Motor circuit breaker 1
51 194E-A32-1753 Isclator switch 32A 1
A1 3RW3025-1AB04 Soft starter 16A 1
A2 774306 Emergency stop safety relay 1
K1 100-C09DJ10 Contactor 3 pole + 1N/O 1
K2 8681591 Relay solid state 480D25-12 1
K3 116-8159 Relay SPCO 10A 24Vdc coill 1
K4 116-9174 Relay DPCO 8A 24Vdc coil 1
A3 A115A911 Metering control board 1
v A129A918 CR injector test board 1
A5 A129A910 CR pump test board 1
AB T40H-RELAY Programmable Legic Controller 1

Vizsgalé folyadék rendszer
Reference Part Description Qty

Number

M1 motor / CR pump 8910232 Mator 4kW 1
M1 motor / CR pump A115B102 Coupling tapered 1
M1 motor / CR pump U2-295 402 Coupling sleeve 1
M1 moter / CR pump U2-478 692 | Coupling hub 1
M1 motor / CR pump 5WS40018 High pressure pump 1
510/ 512 fluid level B6BT354 Vertical float switch 331-017 1
58 tank thermostat 229-5884 Thermostat 70°C 1
Displayed tank temp 174-02-42 Thermistor 1
HTR1 heater (LV) A115E116 Heater element 220V 1
HTR1 heater (HV) A115E115 Heater element 440V 1
Rail R9144A060A | High Pressure ralil 1
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Motor circuit breaker — Motoros aramkor
megszakitd

Isolator switch — Elk{il6nité kapcsold
Soft starter — Konny( indité

Emergency stop safety relay—
Vészmegallito biztonsagi relé

Contactor 3 pole — 3 pélusu kapcsolo
Relay solid state — Szilard alapu relé
Relay — Relé

Coil — Tekercs

Metering control board — Mér6 iranyito
egység

CR Injector test board — CR injektor
vizsgalati egység

CR pump test board — CR szivattyu
vizsgalati egység

Programmable logic controller —
Programozhaté logikus iranyité

Pump — Szivattyu

Coupling tapered — Kupos
tengelykapcsolo

Coupling sleeve — Kérmos
tengelykapcsold

Coupling hub — Kézponti
kapcsoloszerkezet

High pressure pump — Magas
nyomasu szivattyu

Vertical float switch — Fligg6leges usz6
kapcsol6

Tank thermostat — Tartaly termosztat

Displayed tank temp — Kijelzett tartaly
hémérséklet

Thermistor — Termisztor
Heater element — F(it6 egység

High pressure Rail — Magas nyomasu
nyomastarolo
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Szorité szerkezet

CRi-PC Miikodése és szervizelése

Reference Part Number | Description Qty
Clamp cylinder 1022300000 | Piston actuator 1
513 clamped switch 320-4741 Limit switch 1
Delay timing sensor 180-30-60 Piezo transducer 1
Méro rendszer
Reference Part Number | Description Qty
A3 metering unit A129E000 Metering unit 1
A3 metering unit 174-02-42 Thermistor 1
A3 metering unit 201Y Solenoid coil 24VAC 1
ADB9A-ES23 | Delay timing unit 1
A0BIEDDZ Backleak measurement unit 1
Pneumatika
Reference Part Number | Description Qty
Fluid circulation pump | 8340210 Prneumatic pump flojet 5100-020 1
Air pressure switch 0821100023 | Pressure switch 1
Air system dump valve | R412006260 | Air dump valve 1
Fluid dump valve A129D001 Pressure dump valve assembly 1
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Clamp cylinder — Szorité henger
Clamped switch — Szorit6é kapcsold

Delay timing sensor — Késleltett
idézitést érzékeld

Piston actuator — Dugattyus indité
Limit switch — Hatarkapcsold

Piezo transducer — Piezo jelatalakito

Metering unit — Méré egység
Thermistor — Termisztor
Solenoid coil — Magneses tekercs

Delay timing unit — Késleltetett
id6zitésl egyseég

Backleak measurement unit —
Visszaszivargas méré egység

Fluid circulation pump —
Folyadékszallité szivattyu

Air pressure switch — Levegényomas
kapcsol6

Pneumatic pump flojet —
Pneumatikus szivattyu

Pressure switch — Nyomaskapcsolé

Air system dump valve — Levegd
rendszeri kibocsato szelep

Air dump valve — Levegd kibocsato
szelep

Fluid dump valve — Folyadék
kibocsaté szelep

Pressure dump valve assembly —
Nyomas kibocsato szelep
Osszeszerelés
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Viz rendszer

Reference Part Number | Description Qty Tank cooler — Tartalyhité
YV5 90828 Cooler solenoid 24VAC 1 . o
_ Cooler solenoid — HGt6 magnes
Tank cooler 10-17 Heat exchanger 1
Heat exchanger — F(ités cserél6
Kabelek
Reference Part Number | Description t: . . < rx
P ay Injector lead — Injektor vezérlés
A115P108 Bosch injector lead 1
A115P109 Delphi injector lead 1 Type — Tipus
A115P112 Bosch injector lead type 2 1 . L
INETTITE 5 5 = Resistance lead — Ellenallas
115P113 osch / Denso resistance lea 1 vezérlés
A115P114 Delphi resistance lead 1
AT15P115 Stud terminal resistance lead 1 S’F}Jd termina| resistance lead —
Kézponti gomb ellenallas vezérlés
Flggelék

EGESZSEGUGYI ES BIZTONSAGI IV

A vizsgaldfolyadék biztonsagos kezelésével és tarolasaval kapcsolatos informaciok. Alkalmazni kell a
dolgozoék és az ligyfelek részére.

TERMEK

KALIBRACIOS FOLYADEK (ISO 4113)
FIGYELMEZTETES:

AZONNAL FORDULJUNK ORVOSHOZ, HA LENYELTUK.

HASZNALAT
VIZSGALATI FOLYADEK DIZEL INJEKTOROKHOZ, INJKECIOS SZIVATTYUHOZ ES MAS DIZEL
RENDSZEREKHEZ

BESOROLAS
GYULEKONY

TERMEK LEIRASA

EZEK A FOLYADEKOK PETROLEUM ALAPU TERMEKEK, AMIK AZ AGRESSZIVABB FAJTAJU
PETROLEUMBOL TARTALMAZNAK NAGYOBB MENNYISEGET,UGYANUGY, MINT MAS
KEVEREKEKET ZSIROSITASRA, KORROZIOTLANITASRA ES BEJARATASRA.

TANACSOK A BIZTONSAGOS HASZNALATTAL KAPCSOLATBAN

Hasznalat:
1.) Kertljuk a szembe kertlést és a hosszabb idétartalmu bdrrel vald kontaktust.
2.) Ne vigylk be a szervezetbe.
3.) Akészulék altal létrehozott paradkat minimalizaljuk, és prébaljuk elkerllni a h6mérséklet
altal okozott g6zoket is.
4.) A védbruhazatot rendszeresen tisztitsuk.

Tarolas:

Mivel ezek gyulékony anyagok, ezért lezart tartalyokban kell ket tarolni hétdl tavol és jél szellézhetd
helyiségben.
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VESZHELYZET ES ELSOSEGELYNYUJTAS
(Szem, bér, lenyelés, belélegzés)

Lenyelés: NE kezdjunk el hanytatni. Adjunk egy pohar vizet, és azonnal forduljunk szakemberhez egy
korhazban.

SZEM: Mossuk ki vizzel b6ségesen 15 percig. Forduljunk orvoshoz, ha az irritacio nem mulik el.

BOR: Mossuk meg alaposan szappanos vizzel. Forduljunk orvoshoz, ha az irritacié vagy bérpir tovabbra is
fennall. Tavolitsunk el mindenféle szennyezett ruhanemdt.

BELELEGZES: A belélegzéshez tartoznak az olaj g6zok és parak is. A sériilt személyt azonnal vigyik ki a
szabad leveg6re. Forduljunk orvoshoz, ha a tiinetek nem mulnak.

TUZVESZ ES VEDELEM (GYULLADASPONT, KIOMLES)

KIOMLES:

Fedjuk be a kiomlétt anyagot homokkal vagy asvanyi anyagokat jol beszivé ruhaval.

Mossuk fel és tisztitsuk meg a talajt az olajtol.

GYULLADASPONT:

55C fok felett

T0Z:

(Tlzoltasi eszkdz)

Hasznaljunk carbon-dioxid-ot, szaraz vegyi port vagy hab tlizoltét. NE hasznaljunk ehhez vizet.

KORNYEZETVEDELEM
(Természetbe valo kidntés/viz,

KIOMLES:
Ertesitsiik a hatésagokat, ha a kidnteni kivant anyag szennyvizcsatornat, barmilyen vizet vagy nagyobb
foldfellletet érintene.

SZEMETLERAKAS:
Minden hulladék a megfelel6 szelektiv hulladékgyjtébe kell keriiljon, amit a megfeleld lerakéhelyen kell
tarolni. A hulladékot lehetdleg a helyi hatdsagok altal jovahagyott tavoli lerakéhelyen kell tarolni.

HARTRIDGE LTD
Network 421, Radclive Rd, Buckingham,
MK18 4FD, England.

AZ ITT LEIRT INFORMACIOK ES AJNALASOK A LEGJOBB TUDOMASUNK SZERINTI. AZ
INFORMACIOK A KIADAS IDEJENEK MEGFELELOEK, UGYANAKKOR A LEIRTAKAT SEMMILYEN
ESETBEN SEM LEHET GARANCIANAK TEKINTETNI.

A FELHASZNALO SAJAT FELELOSSEGE, HOGY AZ ADOTT KESZULEKET A SAJAT LEGJOBB
TUDASA SZERINT HASZNALJA. AZ AJANLASOK AZ ALKALMAZASSAL, VEDELEMMEL STB.
KAPCSOLATOSAN MIND CSAK AJANLAS JELLEGUEK.
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%hartridge

World Leaders in Diesel Fuel Injection Test Equipment.

The Hartridge Building, Network 421,
Radclive Road, Buckingham, MK 18 4FD, United Kingdom

Tel: +44 (0)1280 825 600 Fax: +44 (0)1280 825 601
Email: support@Hartridge.com www.Hartridge.com

© Hartridge Ltd., 2008
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